
Empfohlene Mindestwerte für die Biegehalbmesser bei m Abkanten von Flacherzeugnissen  

Bezeichnung Richtung 
der Biege-
kante a  

Empfohlener kleinster innerer Biegehalbmesser b für Nenndicken in mm    

nach  
EN 10027-1 

nach  
EN 10027-2 

> 1 
≤  1,5 

> 1,5 
≤  2,5 

> 2,5 
≤  3 

> 3 
≤ 4 

> 4 
≤ 5 

> 5 
≤ 6 

> 6 
≤ 7 

> 7 
≤ 8 

> 8 
≤ 10 

> 10 
≤ 12 

> 12 
≤ 14 

> 14 
≤ 16 

> 16 
≤ 18 

> 18 
≤ 20 

> 20 
≤ 25 

> 25 
≤ 30 

S235JRC 1.0122 t 1,6 2,5 3 5 6 8 10 12 16 20 25 28 36 40 50 60 

S235J0C 1.0115                  

S235J2C 1.0119 l 1,6 2,5 3 6 8 10 12 16 20 25 28 32 40 45 55 70 

S275JRC 1.0128 t 2 3 4 5 8 10 12 16 20 25 28 32 40 45 55 70 

S275J0C 1.0140                  

S275J2C 1.0142 l 2 3 4 6 10 12 16 20 25 32 36 40 45 50 60 75 

S355J0C 1.0554 t 2,5 4 5 6 8 10 12 16 20 25 32 36 45 50 65 80 

S355J2C 1.0579                  

S355K2C 1.0594 l 2,5 4 5 8 10 12 16 20 25 32 36 40 50 63 75 90 

a   t: Quer zur Walzrichtung                                b    Die Werte gelten für Biegewinkel ≤ 90°. 
     l: Parallel zur Walzrichtung 


