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Erlauterung zur
DASt-Richtlinie 022:2009-08

Der wissenschaftliche Hintergrund zur DASt-Richtlinie 022 wird in dem JRC-Scientific and Technical
Report ,Hot-dip-zinc-coating of prefabricated structural steel components® dargelegt, der unter
http://eurocodes.jrc.ec.europa.eu/showpublication.php?id=189 heruntergeladen werden kann.
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Erlauterungen zu den Regeltexten

Lfd. Nr.: 1
Abschnitt: Abschnitt 1,
Anwendungsbereich, Nummer (1)

Regelungstext der DASt-Richtlinie 022:

(1) Diese DASt-Richtlinie gilt fur das Feuerverzinken
von tragenden Stahlbauteilen, die entsprechend
der DIN 18800 oder DIN EN 1993 und DIN 18800-7
oder DIN EN 1090-2 bemessen und gefertigt sind.
Sie ist an den Planer, Hersteller und Verzinker ge-
richtet und behandelt MaBnahmen, mit denen Ein-
buBen der Tragsicherheit und der Gebrauchstaug-
lichkeit durch Rissbildung beim Verzinkungspro-
zess verhindert werden sollen.

Erlauterungen:

Der Anwendungsbereich der DASt-Richtlinie 022
nach Abschnitt 1 (1) der Richtlinie bedeutet, dass
diese Richtlinie firr tragende, feuerverzinkte Stahl-
bauteile fir den Einsatz im bauaufsichtlich geregel-
ten Bereich anzuwenden ist. Dementsprechend ist
diese Richtlinie als technische Regel fur tragende,
feuerverzinkte Stahlbauteile in Nr. 4.9.15 der Bau-
regelliste aufgefiihrt (weitere Beschreibung siehe
Fragen und Antworten, Ziffer 7 ,Begrifflichkeiten®).

Diese Richtlinie muss zusatzlich angewendet wer-
den, wenn in anderen Regelwerken darauf Bezug
genommen wird. So ist es z. B. derzeit geplant, die
DASt-Richtlinie 022 auch in die ZTV-ING (Zusatz-
lichen Technischen Vertragsbedingungen und
Richtlinien flr Ingenieurbauten) fiir den Verkehrs-
bereich im Hoheitsbereich des Bundesministeriums
flr Verkehr, Bau und Stadtentwicklung der Bundes-
republik Deutschland mit aufzunehmen. Dariiber
hinaus kann die Richtlinie zur Anwendung kommen,
wenn dies im Liefervertrag vereinbart wird.

Lfd. Nr.: 2
Abschnitt: Abschnitt 1
Anwendungsbereich, Nummer (2)

Regelungstext der DASt-Richtlinie 022:

(2) Die DASt-Richtlinie gilt fur die Stahlsorten S235,
S275, S355, S420, S450 und S460 nach DIN EN
10025 Teil 1 bis 4 sowie fur vergleichbare Stéhle
nach DIN EN 10210 und DIN EN 10219; sie gilt
nicht flir Betonstahle nach DIN 488.

Anmerkung 1: Wetterfeste Stéhle nach EN 10025-5
und hochfeste Stéhle Uber S460, insbesondere
vergltete Stéhle nach EN 10025-6, werden durch
diese Richtlinien nicht erfasst.

Erlduterungen:

Uber die explizit aufgefiihrten Stahlsorten hinaus
gilt die Richtlinie ebenso firr alle Stahlsorten, die im
Regelungsbereich der DIN 18800-1. liegen.

Lfd. Nr.: 3
Abschnitt: Abschnitt 1,
Anwendungsbereich, Anmerkung

Regelungstext der DASt-Richtlinie 022:
Anmerkung: Die vorliegende Ausgabe der DASt-
Richtlinie behandelt vollwandige Bauteile, die ent-
weder aus Walzprofilen oder aus geschweiBten
Profilen bestehen. Einzelstdbe von Fachwerken
sind erfasst.

Erlauterungen:

GeschweiBte Produkte aus Walzprofilen, z.B. mit
runden oder anders geformten Stegausschnitten,
z.B. sogenannte Wabentréger sowie einseitig ge-
schweiBte I-Profile, sind ebenfalls mit erfasst.

Bei Bauprodukten, die nicht Gber die Bauregelliste,
sondern Uber eine allgemeine bauaufsichtliche




Zulassung oder européische technische Zulassung
als Bauprodukt eingefiihrt sind (z. B. Davex-Profi-
le), richtet sich die Frage der Anwendbarkeit der
DASt-Richtlinie 022 nach der Festlegung der Zu-
lassung.

Lfd. Nr.: 4

Abschnitt: Abschnitt 4.2.2,
Vereinfachter Nachweis gegen
Risshildung beim Feuerverzinken,
Nummer (2)

Regelungstext der DASt-Richtlinie 022:

(2) Stahlbauseitig ist nach Tabelle 2 eine Einstufung

der zu verzinkenden Konstruktion im Hinblick auf

die fur Beanspruchungen beim Eintauchen maB-
gebende:

- Konstruktionsklasse I, Il oder Il (Trdgerhohe,
Festigkeit und Zahigkeit des Werkstoffs), siehe
Tabelle 3,

- Detailklasse A, B oder C (Spitzenbeanspruchung),
siehe Tabelle 4

und die flr die Beanspruchbarkeit beim Verweilen

maBgebende:

- Referenzwert der Erzeugnisdicke (maximale
Einwirkungszeit in der Zinkschmelze), siehe
Tabelle 5

vorzunehmen.

Erlauterungen:

Bei Mischkonstruktionen aus verschiedenen Stahl-
gliten ist die vorherrschende Stahligiite (die Stahl-
gute die Uber die Lange des Bauteils zum Einsatz
kommt) zur Bestimmung der Konstruktionsklasse
anzusetzen.

Beispiel: Bei einem Bauteil, bestehend aus einem
Walzprofil aus dem Werkstoff S235 mit ange-
schweiBter Kopfplatte aus dem Werkstoff S355, ist
fir die Einstufung in die Konstruktionsklasse der
Werkstoff S235 anzusetzen.

Lfd. Nr.: 5
Abschnitt: Tabelle 3

Regelungstext der DASt-Richtlinie 022:

A Festigkeitsklasse

5460 Il (JO oder hsher)

8355

$275 la i lb
1 (JR oder héher) (R
i oder
$235 ihoher) | 1€ (JR oder heher)
H H -
h, = 3OIO r'b = 480 Referenzwert de'r

Bauteilhéhe h [mm]
(...) = Mindestanforderung an die Zahigkeitsklasse

Erlduterungen:

Die Einstufung der hier nicht aufgefiihrten Stahl-
sorten S420 und S450 erfolgt wie Stahlsorte S460
in Tabelle 3.

Lfd. Nr.: 6
Abschnitt: Tabelle 3

Regelungstext der DASt-Richtlinie 022:
Legende:

Klasse la:

Profile (offene Profile und Hohlprofile)
Klasse Ib:

Profile IPE und HE-Reihe oder &hnliche*)
Klasse Ic:

Profile IPE und HE-Reihe oder &hnliche *)
Klasse II:

Profile IPE und HEA-Reihe oder ahnliche *)
Klasse III:

Profile IPE und HEA-Reihe oder ahnliche *)
*) Flr geschweiBte Profile mit dhnlichen Abmes-
sungen wie die gewalzten Profile.

Anmerkung: Die Referenzwerte der Bauteilhthe
sind fir dinnwandige, hochstegige Profile mit
h/tw = 40 ermittelt worden. Von einer infolge der
trageren Durchwadrmung denkbaren Erhéhung der
Grenzwerte h1 und h2 bei h/tw < 40 ist abgesehen
worden.

Erlauterungen:

Die in der Tabelle 3 angegebenen Profile stellen
extreme Bedingungen hinsichtlich der Verhéltnisse
von Flanschflache und Stegschlankheit h/tw (Profil-
héhe/Stegdicke) dar. Profile mit glnstigeren Wer-
ten, d.h. alle offenen und geschlossenen Profile
anderer Reihen, sind in den Klassen | - Ill miter-
fasst, beispielsweise HEB, HEM und Hohlprofile.

Hohlprofile, geschweiBte Profile oder Hohlkasten
sind in Abhé&ngigkeit von Bauteilhéhe und Werk-
stofffestigkeit analog zu den warmgewalzten Profi-
len in die jeweilige Konstruktionsklasse einzustufen.

Lfd. Nr.: 7
Abschnitt: Tabelle 4,
Detailklasse A

Regelungstext der DASt-Richtlinie 022:

® 1 [

—

e

Zweiseitig angeschlossene Rippen
(Randabstand e > h)




Erlduterungen:
Fir e < h ist ab e < h/2 die Detailklasse B anzu-
wenden. Sonst gilt Detailklasse A.

Die grafischen Darstellungen beriicksichtigen noch
nicht die ggf. notwendigen Freischnitte in den
Rippen als Durchflusséffnungen flr einen einwand-
freien Verzinkungsprozess. Die Offnungen sind
unter Berlcksichtigung der Angaben in Tabelle 7
entsprechend vorzusehen oder individuell zwischen
den Vertragsparteien im Vorfeld abzustimmen.

Lfd. Nr.: 8
Abschnitt: Tabelle 4

Regelungstext der DASt-Richtlinie 022:
Klassifizierung von Details

Erlduterungen:
Die Einstufung der in Tabelle 4 dargestellten Details

erfolgt in gleicher Art und Weise auch flr Bauteile
aus Hohlprofilen.

Lfd. Nr.: 9
Abschnitt: Tabelle 4, Detailklasse A

Regelungstext der DASt-Richtlinie 022:

o EE !

Dreiseitig angeschlossene Rippen
(Randabstand e > h)

o [T

—

e

Dreiseitig angeschlossene Rippen mit aufge-
setzter Kopfplatte (Randabstand e > h)

Erlauterungen:

Filr e < h ist bei Freischnitten an den Ausrundungs-
radien Detailklasse B anzuwenden; bei Rippen
ohne Freischnitt gilt Detailklasse A auch fiir e < h.

Die grafischen Darstellungen beriicksichtigen noch
nicht die ggf. notwendigen Freischnitte in den Rip-
pen als Durchflusséffnungen flr einen einwandfrei-
en Verzinkungsprozess. Die Offnungen sind unter
Beriicksichtigung der Angaben in Tabelle 7 ent-
sprechend vorzusehen oder individuell zwischen
den Vertragsparteien im Vorfeld abzustimmen.

Lfd. Nr.: 10

Abschnitt: Abschnitt 4.3,
1. Planung, i. V. m., Anlage 5,
Muster Bestellspezifikation

Regelungstext der DASt-Richtlinie 022:

c) Die Spezifikation des Materials und der Nach-
weis flr eine rissfreie Verzinkung nach Abschnitt 4
sind schriftlich in einer Bestellspezifikation nieder-
zulegen und dem Verzinker auszuh&ndigen.

Bestellspezifikation fiir eine Feuerverzinkung nach DASt-RiLi 022
entspr. Abschnitt 4.3 (1) der DASt-Richtlinie 022

(Seite __von_)

Datum: 05.11.2008

Auftragsnummer: 08/2231354-2 Spezifikationsnummer: ‘ 08/0001

(zB. Auftragnehmer (z.B. Verzinkerei)

Stahlbau Test
Teststrale 25
00000 Testingen an der Test

Verzinkerei Muster
Musterstrafie 701
99999 Musterwestheim

Ansprechpartner Auftraggeber:
Henry Test (Tel. 0000/000-00)

Ansprechpartner Auftragnehmer:

Ingo Muster (Tel. 99999/99-9999, Fax. -9990)

Stahlbauteil, Norm, | Bauteilskizze, Abmessungen

Beschreibung des Bauteils
Position, Stiick (Profile, Blechdicken, etc.)
Losa

(15 Stuck)

Pos. 21-35

tkopla = 12,5 mm te=21mm tkopia= 12,5 mm

J Walzprofil HEA 450

EN 1080-2
DIN 18800

mit Teilkopfplatten
t=12,5 mm an beiden

ty=11,5mm
" Tragerenden

HEA 450

L=100m

Werkstoff
DIN EN 10025-2: $355J0

Referenzwert der
Bauteilhhe h (mmy: 490

Bezugswert der

> :
Ervougnisdick® tre [mm): 21 Verweilzsit < 27 min: O

Konstruktionsklasse:
(nach Tabelle 3)

Oia O O o On

Detailklasse:
(nach Tabelle 4) Oa Os He

04 100% Sichtkontrolle

O2 100% + iifungen mit dem MT-

Verfahren nach Anlage 3 (nach Vereinbarung, mindestens aber ein
Vertrauenszone: Detail der maRigebenden Detailklasse pro Lieferlos)
(nach Abschnitt 4.2.2 (4)
K- 100% + i der Bauteile (nach

Vereinbarung, mindestens aber ein Detail aller vorkommenden
Detailtypen der Detailklasse C pro Lieferlos) mit dem MT-Verfahren
nach Anlage 3

je ein Tragerende unterhalb Teilkopfplatte
2 stichprobenartig ausgesuchte Trager
"Auf Ubereinstimmung mit DASt-Richtlinie 022 geprift

Detail und Mindestpriifumfang fiir MT-Verfahren:

Datum: Unterschrift

Erlduterungen:

Die Anlage 5 (Muster Bestellspezifikation) ist nur
ein Beispiel einer Bestellspezifikation. Sie kann
auch in anderer Form durchgefiihrt werden. Je-
doch sollten folgende Mindestanforderungen erfillt
werden:

1.) Bestétigung des Auftraggebers der Einhaltung
der DASt-Richtlinie 022 mittels Unterschrift

2.) Beauftragung der Verzinkung gemaB DASt-
Richtlinie 022

3.) Angabe der Vertrauenszone des/der Bauteile
(hierzu kénnen die Abkirzungen VZ-Vertrau-
enszone mit der nachfolgenden Nummer 1,
2 oder 3 angegeben werden; z. B. 12 Stiick
IPE 550, VZ2)

4.) Angabe der Einhaltung der Verweildauer (< 27
min), wenn dies erforderlich ist

Beispiel: Eine vereinfachte Bestellspezifikation
kdnnte demnach wie folgt aussehen:




¢ Allgemeine Angaben zum Auftraggeber (Schlos-
ser, Metallbauer, Stahlbauer) und Auftragnehmer
(Verzinker)

¢ Feuerverzinken gemaB DASt-Richtlinie 022

¢ 12 Stick IPE 220, VZ1

¢ Halbzeug, Details und Fertigung entsprechen
DASt-Richtlinie 022

¢ Datum und Unterschrift des Auftraggebers

Anmerkung: In der Musterbestellspezifikation
(Anlage 5) ist ein Fehler enthalten: Die Kombination
der Konstruktionsklasse Il mit der Detailklasse C
ergibt die Vertrauenszone 2.

Lfd. Nr.: 11
Abschnitt: Abschnitt 4.3,
2. Halbzeuge

Regelungstext der DASt-Richtlinie 022:

d) Festlegungen des Kaltumformgrades epi bei
Halbzeugen (z.B. kaltgeformte Profile). Der Kaltum-
formgrad ist anzuzeigen.

Anmerkung: Die durch Kaltumformung bewirkte
Gefligestérung beglnstigt die Rissbildung (vor
allem auf der Druckseite). Daher wird Gliihen nach
dem Kaltumformen empfohlen. Trotz Glihens
bleibt die Bruchdehnung eingeschrankt; daher ist
Kaltumformen auf jeden Fall anzuzeigen.

Erlauterungen:

Auch bei der Profilherstellung sind grundséatzlich
die Anforderungen an die Begrenzung des Kalt-
umformgrades einzuhalten. Da bei kalt gefertigten
Profilen i.d.R. der Kaltumformgrad von ep| = 2%
Uberschritten wird, ist die Verzinkbarkeit durch eine
Verfahrensprifung zu qualifizieren.

Hinsichtlich der Berlcksichtigung kaltgeformter
Profile werden derzeit Untersuchungen hinsicht-
lich des Einflusses der Kaltumformung auf die
Bauteileigenschaften und deren Berlicksichtigung
in der Normung durchgefiihrt.

Derzeit werden in der Praxis Verfahren zur erfolg-
reichen Verzinkung bestimmter kaltgeformter Hohl-
profile angewendet, ohne dass diese geregelt sind.
Bis zum Vorliegen der Ergebnisse der Untersuchun-
gen wird dahingehend bis zum 31.12.2010 fir diese
Verfahren eine Ubergangsfrist eingerdumt, dass
kalt gefertigte Rohre nach DIN EN 10219 vergleich-
bar wie warm gefertigte Rohre nach DIN EN 10210
behandelt werden kénnen und aus Griunden der
Kaltumformung vorerst keiner besonderen Verfah-
rensprifung unterzogen werden missen.

Lfd. Nr.: 12

Abschnitt: Abschnitt 4.3
3. Konstruktive Gestaltung und
Fertigung der Bauteile

Regelungstext der DASt-Richtlinie 022:

c.) Fur Kaltverformung bei der Fertigung vor dem
Feuerverzinken gilt 2d). Fiir Kaltumformung mit ep
> 2% ist entweder vor dem Feuerverzinken zu
gliihen, oder es ist nach dem Feuerverzinken die
Rissfreiheit durch eine Verfahrenspriifung nach-
zuweisen, siehe Abschnitt 5. Bei fachgerechter
Uberhéhung von Tragern durch Kaltumformung
oder der Kaltumformung von weiteren Bauteilen
darf bei Werten epl < 2% auf das Glihen verzichtet
werden.

Erlauterungen:
Der Umformgrad epi kann wie folgt berechnet
werden:

= ot
wobei

t - Dicke des Bleches bzw. Profilhéhe
r — der Biegeradius zur inneren Blech- bzw.
Profiloberflache (Innenradius)

ist.

Rechenbeispiel:
t=10mm
r=250 mm

ot 1010
P orst 2:250+10 510

=0,0196
entspricht 1,96 %

Lfd. Nr.: 13

Abschnitt: Tabelle 7,
Nr. 8 Kontrollierte Ausdehnung
von Fachwerken oder dhnlich
zusammengesetzten Konstruktionen

Regelungstext der DASt-Richtlinie 022:
Empfehlung oder Regelung:

Beachtung der Empfehlungen fir die Ausbildung
oder Zerlegung in Gurte und Flllstabe fir die Ver-
zinkung.

Erlauterungen:

Diese Empfehlungen gelten fiir standsicherheits-
relevante Fachwerkkonstruktionen und vergleich-
bare, zusammengesetzte Bauteile.

Die DASt-Richtlinie enthélt zurzeit keine allgemein-
gultigen Konstruktions- und Fertigungshinweise zu
zusammengesetzten Tragwerken wie Fachwerken,
die dem unterschiedlichen Verhalten verschiedener
Systeme und Querschnitte gerecht werden. Diese
befinden sind derzeit in der Erarbeitung und werden
nach Fertigstellung verdffentlicht.




Fur Fachwerke und zusammengesetzte SchweiB-
konstruktionen, die auf Grund ihrer Konstruktion
und aus der Erfahrung der ausfilhrenden Unter-
nehmen sich beim Verzinkungsprozess ungehin-
dert ausdehnen kdénnen und damit als unkritisch
angesehen werden, kann die bisherige Erfahrung
in einer Verfahrensdokumentation fiir Konstruktion,
Fertigung und Verzinkung festgehalten und ohne
eine zusatzliche Verfahrensprifung fortgefiihrt
werden.

Fir die Standsicherheit nicht relevante Bauteile,
die nach der bisherigen Erfahrung erfolgreich un-
zerlegt verzinkt wurden, bedirfen bei Zustimmung
des Planers keiner Verfahrensprifung.

Die Verfahrensdokumentation ist dann den Bau-
unterlagen hinzuzufligen und dem Prifingenieur
zur Kenntnis vorzulegen. Beispiele dafir sind:

- Parallelgurtige Fachwerke mit ausreichendem
Abstand zwischen den Gurten und groBen Ab-
sténden der Flllstibe (Flllstdbe gleicher Dimen-
sionierung), so dass eine ungehinderte und
gleichmaBige Ausdehnung der einzelnen Profils-
tdbe ohne nennenswerte Zwangungen erfolgen
kann

- Fachwerke aus offenen Profilen, Fachwerke mit
geringer Bauteilhdhe oder Fachwerke mit groBen
Zulauf- und Ablauféffnungen, die allesamt durch
schnelles Eintauchen beim Feuerverzinken einer
geringen thermischen Belastung unterliegen

- Rahmenkonstruktionen mit ausreichenden Aus-
dehnungsmaéglichkeiten, die schnell getaucht
werden kénnen

Fir von o0.g. abweichenden Fachwerk- und zusam-
mengesetzte SchweiBkonstruktionen gilt:

Wenn die Zerlegung des Fachwerkes in Gurte und
Flllstabe keine wirtschaftliche Vorgehensweise ist,
wird fir unzerlegte Fachwerke die Durchflihrung
einer Verfahrenspriifung (siehe Abschnitt 5 der
Richtlinie) empfohlen.

Lfd. Nr.: 14
Abschnitt: Tabelle 7, Nr. 11, Schnittflaichen

Regelungstext der DASt-Richtlinie 022:
Empfehlung oder Regelung:

Schlaggeschnittene Kanten fiir den Hochbau erfor-
dern eine Verfahrensprifung

Erlauterungen:

Die Erforderlichkeit einer Verfahrensprifung bei
schlaggeschnittenen Kanten bezieht sich nicht auf
untergeordnete Bauteile eines Tragwerkes, wie
beispielweise FuBplatten an Stiitzen, Steifen oder
Anschlussbleche.

Lfd. Nr.: 15
Abschnitt: Abschnitt 4.5

Regelungstext der DASt-Richtlinie 022:
Anforderungen an das Zinkbad

Erlduterungen:
In der Verzinkungspraxis werden grundsétzlich zwei
Verfahren unterschieden:
- Normaltemperaturverzinkung im Temperatur-
bereich zwischen 440 °C und 460 °C
- Hochtemperaturverzinkung
bei gréBer 530 °C

Die Richtlinie gilt nur fir die Normaltemperaturver-
zinkung.

Lfd. Nr.: 16
Abschnitt: Abschnitt 4.6

Regelungstext der DASt-Richtlinie 022:
Anforderungen an das Tauchen ins Zinkbad

Anmerkung: Die Verweilzeit ist die Zeit vom ersten
Kontakt bis zum letzten Kontakt eines Bauteils mit
der Zinkschmelze.

Erlauterungen:

Bei Doppeltauchungen von (berlangen Bauteilen
wird die Verweilzeit fir jeden der beiden Tauch-
vorgange einzeln erfasst. Somit bezieht sich die
Spezifikation der Verweildauer von < 27 Minuten
auf die Einzeltauchvorgdnge und nicht auf die
Summe der Tauchvorgénge beim Doppeltauchen.

Lfd. Nr.: 17
Abschnitt: Kapitel 5,
Verfahrenspriifung

Regelungstext der DASt-Richtlinie 022:

(1) Wenn von den Standardbedingungen nach die-
ser DASt-Richtlinie im Hinblick auf Tabelle 9 ab-
gewichen wird, kdnnen Verfahrenspriifungen mit
zusétzlichen zerstérungsfreien Rissprifungen er-
forderlich werden.

(2) Die Verfahrenspriifung erklart die Bedingungen
flr die Durchfihrung des Verzinkungsverfahrens
innerhalb des Bereiches aller EinflussgréBen. Die
aus der Verfahrensprifung erlangte Anerkennung
gilt entweder fur das abweichende Fertigungsver-
fahren, den abweichenden Verzinkungsprozess
oder die abweichende Bauteilausbildung.

(3) Fur die Verfahrenspriifung wird eine vorlaufige
Verzinkungsanweisung mit Dokumentation aller
Verfahrensschritte verfasst, die den Bereich aller
wesentlichen Parameter aus der Planung, der ver-
wendeten Halbzeuge, die konstruktive Gestaltung




und Fertigung der Bauteile, der Vorbehandlung vor
dem Feuerverzinken, dem Zinkbad, dem Tauchen
und der Prifung nach dem Verzinken festlegt.

(4) Die Verzinkung nach der vorlaufigen Verzin-
kungsanweisung erfolgt unter den Ublichen Bedin-
gungen der Produktion.

(5) Die Priifung der verzinkten Bauteile in der Ver-
fahrensprifung erfolgt nach Tabelle 9.

Beispiele fir -

Abweichungen Prifumfang
Kaltverformung .
Blechdickenverhéltnis \r']V;irY v_ar;ttr)aelljl(;ng zone 3
Detailausbildung iades Detail ’
Fachwerk, unzerlegt JPrU fumfan ’1 00%
Langere Verweildauer g 107

Tabelle 9: Priifumfang im Rahmen der Verfahrens-
priifung

(6) Bei bestandener Prifung wird das Verzinkungs-
verfahren nach der Verzinkungsanweisung des
Herstellers von einem Beauftragten der Bauauf-
sicht anerkannt.

(7) Die Anerkennung, die ein Hersteller (d.h. Stahl-
baubetrieb und Verzinkerei) erlangt hat, gilt fir alle
Betriebe des Herstellers, die der gleichen techni-
schen und qualitativen Uberwachung des Herstel-
lers unterstehen.

(8) Die Guiltigkeit der Anerkennung ist auf 1 Jahr
begrenzt. Sie kann in der Regel durch Arbeitspro-
ben um jeweils 1 Jahr verldngert werden.

Erlduterungen:

Fir die Verfahrenspriifung nach Abschnitt 5 gelten

folgende Bedingungen:

¢ Beauftragte der Bauaufsicht fir das Bauprodukt
der Bauregelliste A Teil 1 Ifd. Nr. 4.9.15 (Feuerver-
zinkte Bauteile aus Stahl und Stahlguss (StUck-
verzinken)) sind bauaufsichtlich anerkannte Uber-
wachungsstellen flr die Fremdiberwachung
oder Zertifizierungsstellen zusammen mit dem
Einsatz der Bauteile befassten Priifingenieur.

¢ Arbeitsproben bedeuten die wiederholende
Durchfihrung von Fertigungs- und Verzinkungs-
proben mit anschlieBender 100%iger MT-Pri-
fung fir die in der Verfahrensanweisung beschrie-
benen Bauteile.

¢ Durch eine Verfahrensprifung kann der Prifauf-
wand, der durch die Einstufung in die VZ2 oder
VZ3 geregelt ist, nicht vermindert bzw. ,umgan-
gen“ werden.

¢ Fir Bauteile, bei denen aufgrund von Konstruk-
tions- und/oder Detailmerkmalen das verein-
fachte Nachweisverfahren nicht angewendet
werden kann, ist eine Verfahrenspriifung durch-
zufiihren. Nach bestandener Verfahrenspriifung
ist dann durch den Auftraggeber flir zukiinftige

Verzinkungsauftrdge die entsprechende Vertrau-
enszone festzulegen (in der Regel Vertrauens-
zone 3).

¢ Durch die Verfahrenspriifung kénnen Verénde-
rungen der Grundlagen der DASt-Richtlinie, z.B.
Verwendung der Zinkbadklasse 1 oder Mindest-
gehalt des Flussmittels 400g/l nicht qualifiziert
werden. Grundlegende Abweichungen vom Kon-
zept der DASt-Richtlinie 022 (z. B. andere Zink-
badklasse) bedlrfen eines fachlichen Nachwei-
ses z.B. mittels LNT-Test nach Anlage 1 und ei-
ner allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
vom DIBt.

Grundsétzlich sind bei der Verfahrensprifung zwei
Félle zu unterscheiden:

Fall 1: Abweichungen von den Standard-
bedingungen bzw. den Anforderungen an die
Konstruktion bzw. Fertigung

Die Verfahrensprifung ermdglicht, die in der DASt-
Richtlinie geregelten Verfahren zu erweitern, wobei
folgende Schritte durchlaufen werden missen:

1. Dokumentation der Konstruktion (z.B. durch
Plane, Zeichnungen mit Angabe der verwende-
ten Werkstoffe)

2. Dokumentation der Fertigungsschritte (insbe-
sondere Hinweise auf die Abweichungen in Be-
zug auf die DASt-Richtlinie 022)

3. Durchfiihrung der Probeverzinkung. Die Probe-
verzinkung muss an einem Originalbauteil aus
dem Stahlbaulos durchgeflihrt werden. (Probe-
bauteil = Originalbauteil).

4. Dokumentation des Feuerverzinkungsprozesses
(Beschreibung des Standard-Verzinkungspro-
zesses)

5. Priifung des Probebauteils mit dem MT-Verfahren
zu 100% an den maBgebenden Stellen des
Bauteils nach Anlage 3 der Richtlinie, sowie Art
und Umfang ,nach® Vertrauenszone 3.

6. Bei bestandener Priifung, Ubergabe der Doku-
mentation und der Prifergebnisse von der Ver-
zinkerei an den Auftraggeber

7. Ubergabe der gesamten Dokumentation und der
Prufergebnisse an den Prifingenieur durch den
Auftraggeber

8. Prifingenieur erkennt die Verfahrensprifung
durch Stempel und Unterschrift an

Fall 2: Uberschreitung der Begrenzung der
Verweildauer im Verzinkungsprozess

Dieser Fall ist ein Sonderfall von Fall 1, fiir den eine
vereinfachte Verfahrenspriifung nach folgenden
Schritten erfolgen kann:

1. Bei der Verzinkung wird die Uberschreitung einer
vorher spezifizierten maximalen Verweildauer von
27 min festgestellt




2.100% MT-Prifung an den maBgebenden Stellen
des Bauteils nach Anlage 3 der Richtlinie

3. Bei positiver Prifung: Dokumentation des Ver-
fahrens einschlieBlich Priifergebnissen der MT-
Prifung, Information des Auftraggebers, Aus-
lieferung des Bauteils.

4. Information des Prifingenieurs durch den Auf-
traggeber, der die Verfahrenspriifung durch
Stempel und Unterschrift anerkennt.

Lfd. Nr.: 18
Abschnitt: Abschnitt 1,
Anwendungsbereich

Regelungstext der DASt-Richtlinie 022:
Zum vorl. Regelungstext:
Wie werden Gussteile behandelt?

Erlauterungen:
Fir die Planung, Konstruktion, Fertigung und Ver-
zinkung von Gussbauteilen gilt die DASt-Richtlinie
022 sinngemas.

Haufig gestellte Fragen
und Antworten zur
DASt-Richtlinie 022:2009-08

Die nachfolgenden Erlduterungen und Antworten
zu haufig gestellten Fragen geben Auskunft zu
Praxisreaktionen nach der Einflihrung der DASt-
Richtlinie 022.

Nr.: 1
Betreff: Anwendungsbereich

Frage:

Von wem ist die DASt-Richtlinie 022 zu berlick-
sichtigen und fur welche Auftrége ist diese anzu-
wenden?

Antwort:

Die DASt-Richtlinie richtet sich an planende Inge-
nieure, Stahlbauer, Metallbauhandwerker, Schlos-
ser und Feuerverzinker.

Sie gilt flr tragende, feuerverzinkte Stahlbauteile,
die nach DIN 18800 oder DIN EN 1993 und DIN EN
1090-2 bemessen und gefertigt und aus Bausth-
len nach DIN EN 10025 Teil 1-4, DIN EN 10210
oder DIN EN 10219 hergestellt und als geregelte
Bauprodukte i. S. d. Bauregelliste einzustufen sind.
Z. Zt. gilt Bauregelliste A, Teil 1; die Uberfihrung in
Baurregelliste B erfolgt nach Ubernahme der
DASt-Richtlinie 022 in eine européische Regelung
in EN 1090-2.

Nr.: 2
Betreff: Anwendungsbereich

Frage:

Gilt die Richtlinie ausschlieBlich fiir schwere Stahl-
baukonstruktionen oder sind auch Metall- und
Schlossereiarbeiten damit geregelt?

Antwort:

Die Anwendung der DASt-Richtlinie 022 richtet
sich nicht nach der GroBe der Bauteile - sie ist
grundsétzlich flr alle tragenden, zum Feuerverzin-
ken vorgesehenen Konstruktionen anzuwenden,
die im bauaufsichtlich geregelten Bereich entspre-
chend Bauregelliste zum Einsatz kommen. Dies
reicht von groBen Stahlkonstruktionen wie z.B. eine
Hallenkonstruktion Uber typische Schlosserarbei-
ten wie Treppen, Balkone, Gelander, Unterstidnde
oder Carports bis zu kleinen Metallbauartikeln wie
Absturzsicherungen.

Nr.: 3
Betreff: Anwendungsbereich

Frage:
Kdénnen gem&B DASt-Richtline 022 sehr dicke Bau-
teile feuerverzinkt werden?

Antwort:

Grundsétzlich werden durch die DASt-Richtlinie
keine Bauteile zum Feuerverzinken ausgeschlos-
sen. Somit sind auch sehr dicke Materialdicken
feuerverzinkbar. Fir Bauteile, deren Referenzwert
der Erzeugnisdicke groBer als 30 mm ist, ist die
Verweildauer in der Bestellspezifikation seitens des
Aufraggebers auf max. 27 min zu begrenzen. Der
Wert oder evtl. Verfahrenspriifungen sollten in Ab-
sprache mit dem Verzinkungsunternehmen festge-
legt werden.

Dabei ist der Referenzwert der Erzeugnisdicke die
maBgebliche Materialdicke, die sich Uber die ge-
samte Lange des Bauteils erstreckt. Fir Walz- und
SchweiBprofile ist dies beispielsweise die groBte
Flanschdicke des jeweiligen Profils.

Anmerkung: Die Regelungen zur Dicke und Ein-
tauchzeit sind hinsichtlich der Verhinderung der
Rissbildung in den geschweiBten Bereichen abge-
leitet. Sofern ,,dicke” Bauteile keinerlei SchweiBun-
gen aufweisen, kann von der Regel abgewichen
werden.

Nr.: 4
Betreff: Anwendungsbereich

Frage:
Gilt die DASt-Richtlinie nur in Deutschland oder
auch im Ausland?




Antwort:

Die DASt-Richtlinie wurde in Deutschland durch
die Bauregelliste verbindlich eingefuhrt. Demnach
muss diese in Deutschland flir tragende Stahlbau-
teile z. Zt. im Sinne der Bauregelliste A Teil 1 an-
gewendet werden.

Im Ausland gilt die DASt-Richtlinie grundsatzlich
nicht. Diese kann aber individuell als Vertrags-
bestandteil vereinbart werden, womit diese dann
auch im Ausland zu beriicksichtigen ware.

Allerdings mussen auslandische Unternehmen
(Konstruktionsbiros, Fertigungsbetriebe und Feuer-
verzinkereien), die Auftrdge mit dem Bestimmungs-
ort Deutschland bearbeiten, die DASt-Richtlinie in
gleicher Art und Weise bericksichtigen wie deut-
sche Unternehmen.

Demnach muss auch eine auslandische Feuerver-
zinkerei sich der Fremdiberwachung gemaB UZ-
Verfahren unterziehen und dies mit dem U-Zeichen
nachweisen.

Nr.: 5
Betreff: Giiltigkeit

Frage:

Ab wann ist die DASt-Richtlinie 022 verbindlich an-
zuwenden? Gibt es eine Einfilhrungs- bzw- Uber-
gangsfrist?

Antwort:

Die verbindliche Anwendung der Richtlinie vollzieht
sich mit der Verdffentlichung der Uberarbeiteten
Bauregelliste 2009/2 am 22.12.2009 durch das
Deutsche Institut fiir Bautechnik (DIBt). Diese Ver-
offentlichung ist im Dezember 2009 erfolgt. Damit
ist die DASt-Richtlinie 022 verbindlich anzuwenden.

Eine Ubergangsfrist gibt es nicht.

Nr.: 6
Betreff: Begrifflichkeiten

Frage:
Was ist die Bauregelliste A and B?

Antwort:

In den Bauregellisten des Deutschen Instituts flr
Bautechnik (DIBt) sind die bauordnungsrechtlich
verpflichtend anzuwendenden technischen Rege-
lungen angegeben.

In der Bauregelliste A Teil 1 bzw. in Zukunft in der
Bauregelliste B werden fiir geregelte Bauprodukte
die technischen Regeln selbst (d.h. Normen oder
Richtlinien), die erforderlichen Ubereinstimmungs-
nachweise und die bei Abweichung von den tech-
nischen Regeln erforderlichen Verwendbarkeits-
nachweise bekannt gemacht.

Geregelte Bauprodukte sind Bauprodukte, fir die
es technische Regeln gibt. In diesem Fall wird in
der Bauregelliste A fiir das Bauprodukt ,Tragende
feuerverzinkte Bauteile aus Stahl“ die Technische
Regel ,DASt-Richtlinie 022 eingefiihrt.

Nr.:7
Betreff: Begrifflichkeiten

Frage:
Was sind geregelte Bauprodukte i.S.d. Bauregel-
liste A Teil 1?7

Antwort:

Geregelte Bauprodukte entsprechen den in der
Bauregelliste A oder B bekannt gemachten techni-
schen Regeln oder weichen von ihnen nicht we-
sentlich ab. Die Bauregellisten A und B gelten nur
fir Bauprodukte im Zustandigkeitsbereich der
Landesbauordnungen. Demnach gelten sie fiir alle
baulichen Anlagen mit Ausnahme von:

¢ Anlagen des o&ffentlichen Verkehrs einschlieBlich
Zubehor, Nebenanlagen und Nebenbetrieben
soweit im Regelungsbereich des BMVBS.

¢ Anlagen, soweit sie der Bergaufsicht unterliegen,
mit Ausnahme von Gebauden.

¢ |eitungen, die der Offentlichen Versorgung mit
Wasser, Gas, Elektrizitat, Warme, der 6ffentlichen
Abwasserbeseitigung oder dem Fernmelde-
wesen dienen, einschlieBlich ihrer Masten, Unter-
stitzungen sowie unterirdischen Anlagen und
Einrichtungen

¢ Rohrleitungen, die dem Ferntransport von Stof-
fen dienen, einschlieBlich ihrer unterirdischen
Anlagen und Einrichtungen

¢ Kréne auf Kranbahnen (je nach Bauordnung des
zustandigen Bundeslandes)

In diesen Bereichen kann aber die Bauregelliste
oder Auszlige daraus durch Verordnung oder im
Einzelfall durch Vertrag geltend gemacht werden.

Nr.: 8
Betreff: Wer macht was?

Frage:

Was muss ich als Architekt oder Ingenieur im
Zusammenhang mit der DASt-Richtlinie 022 be-
achten?

Antwort:

Wer als Architekt oder Ingenieur tragende Stahl-
bauteile ausschreibt und die Ausfihrungs- und
Detailplanung bzw. die Fertigungs- und Stahlbau-
planung planenden Ingenieuren oder dem Stahl-
und Metallbauer Uberldsst, muss nur seine Aus-
schreibungstexte hinsichtlich der Feuerverzinkung




aktualisieren. Architekten und Ingenieure, die zudem
- die Ausflihrungsplanung und/oder Detailplanung
beziehungsweise

- die Fertigungs- und/oder Stahlbauplanung

flr tragende Stahlbauteile Ubernehmen, missen
bereits bei der Planung die Inhalte der DASt-Richt-
linie 022 beriicksichtigen. Hierzu gehéren beispiels-
weise das vereinfachte Nachweisverfahren sowie
die Anforderungen an die konstruktive Gestaltung
und Fertigung gemé&B DASt-Richtlinie 022.

Nr.: 9
Betreff: Wer macht was?

Frage:

Was muss ich als Stahl- oder Metallbauer oder
Schlosser im Zusammenhang mit der DASt-Richt-
linie 022 beachten?

Antwort:

Stahl- und Metallbauunternehmen und Schlosse-
reien missen die DASt-Richtlinie 022 bei der Pla-
nung, Konstruktion und Fertigung von tragenden
Stahlbauteilen beriicksichtigen.

Insbesondere sind die Zusténdigkeiten geméaB der
Tabelle 1 der DASt-Richtlinie 022 (vereinfachter
Nachweis und Bestellspezifikation) sowie die Lie-
ferbedingungen flr Stahlbauteile an den Verzinker-
betrieb gemé&B DASt-Richtlinie 022 zu beachten.

Nr.: 10
Betreff: Wer macht was?

Frage:
Wer entscheidet, ob ein Auftrag nach DASt-Richt-
linie 022 auszufiihren ist?

Antwort:

Die Festlegung, ob ein Verzinkungsauftrag nach
der DASt-Richtlinie 022 zu erfolgen hat, ergibt sich
aus dem Standort des Bauwerks und der dafir
geltenden Bauordnung. Auftraggeber kann der
Planer, der Stahlbauer, der Metallbauer oder der
Schlosser sein.

Nr.: 11
Betreff: Anforderungen an die Planung,
Konstruktion und Fertigung

Frage:
Wie sind kalt umgeformte Bauteile in der DASt-
Richtline 022 beriicksichtigt?

Antwort:

Kaltumgeformte Bauteile bediirfen besonderer Be-
achtung. Die Richtlinie beschrénkt den Kaltum-
formgrad vor dem Feuerverzinken auf kleiner als 2
Prozent. Bei gr6Berem Umformgrad miissen die

Bauteile nach dem Kaltverformen warmebehandelt
werden oder von vornherein warmverformt werden
oder vorher durch die sogenannte Verfahrenspri-
fung als mangelfrei verzinkbar qualifiziert werden.

Nr.: 12
Betreff: Anforderungen an die Planung,
Konstruktion und Fertigung

Frage:
Wer legt fest, welche Priifanforderungen nach dem
Verzinken notwendig werden?

Antwort:

Mit der Festlegung der Vertrauenszone seitens des

Auftraggebers wird eindeutig definiert, welche Prif-

anforderungen nach dem Verzinken bestehen.

- Fur Bauteile der Vertrauenszone 1 muss eine
100-prozentige Sichtkontrolle erfolgen.

- Fur Bauteile der Vertrauenszone 2 muss eine
100-prozentige Sichtkontrolle erfolgen und zu-
sétzlich missen stichprobenartige Prifungen
mittels  Magnetpulver-Priifung  durchgefiihrt
werden.

- Fir Bauteile der Vertrauenszone 3 muss eine
100-prozentige Sichtkontrolle und zusétzlich eine
systematische Uberpriifung mit dem Magnet-
pulver-Verfahren durchgefiihrt werden.

Auf der Auftraggeberseite ist i.d.R. der Tragwerk-
splaner eingeschaltet, der in Sonderféllen scharfere
Prifanforderungen stellen kann.

Nr.: 13
Betreff: Anforderung an die Feuerverzinkerei

Frage:
Wie ist bei fehlender Bestellspezifikation in der
Verzinkerei zu verfahren?

Antwort:

Bei einem Verzinkungsauftrag nach DASt-Richt-
linie 022 ist die Ausfertigung der Bestellspezifika-
tion durch den Auftraggeber zwingend notwendig.
Ohne eine vollstandige Bestellspezifikation darf die
Bearbeitung des Auftrages in der Verzinkerei nicht
nach DASt-Richtlinie 022 erfolgen.

Seitens des Verzinkers kann eine Erklarung der
Einhaltung der DASt-Richtlinie mit U-Zeichen nur
abgegeben werden, wenn durch den Auftraggeber
eine Bestellspezifikation erbracht wird und die Ein-
haltung der DASt-Richtlinie bei der Planung und
Herstellung bestétigt wird.
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Nr.: 14
Betreff: Anforderung an die Feuerverzinkerei

Frage:

Wie weit geht die allgemeine Beratungspflicht des
Verzinkers gegenuber seinem Kunden bzgl. der
DASt-Richtlinie 0227

Antwort:
Gemé&B DASt-Richtlinie 022 obliegt dem Verzinker
eine allgemeine Beratungspflicht gegenliber dem
Kunden. Die Beratung bezieht sich auf Aspekte
der feuerverzinkungsgerechten Konstruktion und
Fertigung.

Das Ausflllen der Bestellspezifikation gehdrt nicht
zur Beratungspflicht.

Nr.: 15
Betreff: Anforderung an die Feuerverzinkerei

Frage:
Wer ist fur die Durchfiihrung der Magnetpulver-Pri-
fung verantwortlich?

Antwort:

Der Auftrag flr die MT-Prifung erfolgt durch den
Auftraggeber i.d.R. durch Angabe der Vertrauens-
zone auf der Bestellspezifikation, in Sonderféllen
auch durch eine dariiber hinaus gehende Prif-
spezifikation.

Die Verantwortung flr eine ordnungsgeméBe
Durchfiihrung der MT-Priifung liegt bei der Feuer-
verzinkerei. Diese kann die Prifung selbst mit
ausgebildetem Prifpersonal durchfiihren oder die
Prifung an ein externes Prifinstitut vergeben.

Nr.: 16
Betreff: Anforderung an die Feuerverzinkerei

Frage: )

Wie ist bei einer Uberschreitung einer vorgegebe-
nen Verweildauer in der Zinkschmelze von < 27
min in der Verzinkerei zu verfahren?

Antwort:

Fir Bauteile mit einem Referenzwert der Erzeug-
nisdicke von mehr als 30 Millimetern ist die Ver-
weildauer in der Bestellspezifikation seitens des
Aufraggebers auf max. 27 min zu begrenzen.

Sollte diese Verweildauer in der Verzinkerei nicht
flr eine vollstdndige Verzinkung der Bauteile aus-
reichen, so kann die Verweildauer Uberschritten
werden, wobei zusétzlich eine Verfahrenspriifung
der Bauteile mit 100-prozentiger MT-Priifung an
den maBgebenden Stellen der Bauteile vorzuneh-
men ist. Das Prifergebnis ist zu dokumentieren
und der Auftraggeber ist sowohl Uiber die Verweil-
dauerliberschreitung als auch die Ergebnisse der
Prifung zu informieren.

Literatur

[1a] DASt-Richtlinie 022:2009-08 ,Feuerverzinken
von tragenden Stahlbauteilen®, Deutscher Aus-
schuss fiir Stahlbau, August 2009
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