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Feuerverzinkungsgerecht /
Konstruieren und Fertigen ;i

FEUERVERZINKEN

Zulauf- und Entliftungséffnungen moglichst Fehlende Offnungen an Hohlkorpern Nur geeignete SchweiRsprays
senkrecht unter Anhangemaglichkeit. verursachen gefahrliche Explosionen! verwenden!

Anhangepunkte

Anhangen Offnungen Farbe, SchweiBschlacke
ermoglichen! sichtbar von auRen und SchweiBriickstande
anbringen! entfernen!

Auch bei offenen Profilkonstruktionen
Zu- und Ablauféffnungen
vorsehen.
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Doppelungen und Spalte Tote Ecken und Winkel vermeiden - Sperrige Bauteile
vermeiden! unvermeidbare Doppelungen moglichst vermeiden!
entliften!

Hohlprofil-Abmessungen in mm Mindestloch-@ in mm bei

einer jeweiligen Anzahl
O D Q der Offnungen von:
1 4 Lesebeispiel zur Tabelle links:

Ein Hohlprofil mit den Abmessungen
60 mm x 40 mm benétigt an jedem Ende entweder
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« mindestens eine Offnung
mit einem Durchmesser von 16 mm

12

oder
¢ mindestens zwei Offnungen
mit einem Durchmesser von 12 mm

Y
o

oder
* mindestens vier Offnungen
mit einem Durchmesser von 10 mm.

Die Tabelle gilt flir Konstruktionen bis ca.
6 m Lange. Langere Konstruktionen erfordern
zusatzliche u./o. groere Locher.
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60 x 140

Zu- und Ablauféffnungen
in ausreichender GroBe und Anzahl sichtbar von auBen vorsehen!

Weitere Informationen zum feuerverzinkungsgerechten Konstruieren und Fertigen
bieten die Arbeitsblatter Feuerverzinken unter www.fv.lc
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