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Konstruktive Gestaltung und Fertigung
geman DASt 022

Die Voraussetzung fir ein gutes Verzinkungsergebnis ist die feuerverzinkungsgerech-
te Konstruktion von Stahlbauteilen. Neben den klassischen Anforderungen, die es zu
berlicksichtigen gilt, definiert die DASt-Richtlinie 022 erganzende Anforderungen.

Bei der Planung von feuerverzinkten Stahlkonstruktionen sind DIN EN ISO 1461, DIN
ENISO 14713 und die DASt-Richtlinie 022, insbesondere Tabelle 7 zu berticksichtigen.

Bei Stahlbestellungen muss der Hinweis erfolgen, dass der verwendete Stahl den
Anforderungen der DASt-Richtlinie 022 entspricht. Die Stahlprodukte missen frei von
rissahnlichen Fehlern der Oberflachen sein: fur Bleche gemaf3 DIN EN 10163-2

Klasse A, Untergruppe 2; fur Langprodukte gema DIN EN 10163-3 Klasse C,
Untergruppe |. Der Stahl soll eine Mindest-Bruchzahigkeit nach DIN EN 1993-1-10,
Abschnitt 2 besitzen, wenn er geschwei3t wird.

Fir bearbeitete Flachen, zB. durch thermisches Trennen, ist die Oberflichenrauigkeit
nach DIN EN ISO 9013 und DIN EN 1090 zu spezifizieren.

Anbringen von fachgerechten Freischnitten, Durchflusséffnungen und Entliiftungs-
bohrungen an Hohlbauteilen und Schotten bzw. Aussteifungsblechen (s. Arbeitsblatt
Feuerverzinken C. 3: wwwifvlc/ab-c3).

Berlicksichtigung des max.Verhéltnisses der Werkstoffdicken an SchweiBverbindungen
bis zu tmax / tmin < 5,0.

Vermeidung von Uberlappungsflichen, bzw. MaBnahmen an Uberlappungen durch
fachgerechte Entlastungsbohrungen und/oder SchweiBnahtunterbrechungen in
Abhdngigkeit von der Uberlappungsflache.

Kattumformung wahrend der Fertigung nach den anerkannten Regeln der Technik: Es
sind die Mindestbiegeradien nach DIN EN 10025 und DIN EN 10219 in Abhangigkeit
von der eingesetzten Stahlsorte und Materialdicke zu berticksichtigen.

Bei geschwei3ten Fachwerken und Vierendeeltrdgern kann deren Eignung zurVerzin-
kung durch Berechnung gemaf DASt 022 nachgewiesen werden. Afternativ kann dies
Uber eine Verfahrenspriifung erbracht werden. Ebenfalls ist die Zerlegung in einzelne
Gurte und Fillstabe moglich.

Fir Schnittflichen ist die maximale Oberflachenhérte nach DIN EN 1090 festzulegen.

Die Ausflihrung von schlaggeschnittenen Kanten erfordert eine Verfahrenspriifung.
Dies gilt nicht fur untergeordnete Bauteile wie beispielsweise FuBplatten, Steifen oder
Anschlussbleche.

Weitere Informationen und Details zur konstruktiven
Gestaltung und Fertigung konnen der DASt-Richtlinie 022
und der dazugehérigen Erliuterung entnommen werden

bzw. stehen unter www.dast022.de zur Verfiigung. INSTITUT
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Schritt A

A Festigkeitsklasse

ss00 | Konstruktionsklasse Il
(M oder hoher)

5460

Konstruktionsklasse I1
(JO oder hoher)

S420

$355

Konstruktionsklasse Il
(JO oder hoher)

S275

Konstruktionsklasse Il

S235

h, =300 n=40  Referenzwert
Mo ) der Bauteil-
inae: nforaerung an die m
Zihigkeitsklasse hOhe h (mm)

Anmerkung: Die Referenzwerte der Bauteilhohe sind fiir diinnwandige, hoch-
stegige Profile mit h/t, = 40 ermittelt worden. Von einer infolge der trédgeren
Durchwdrmung denkbaren Erhéhung der Grenzwerte h, und h, bei h/t < 40
ist abgesehen worden.

Beispiel: Ein Trager fur ein Carport aus S275-Stahl mit einer
Haéhe von 100 Millimetern wird in die Konstruktionsklasse |
eingeordnet und bedarf der Zahigkeitsklasse JR.

Detailklasse A

Freies Tragerende.

Volle Kopfplattenanschliisse.

Bohrungen im Steg am Tragerende.
Bei einem Durchmesser d < 25 mm
ist Detailklasse B anzuwenden.

Zweiseitig angeschlossene Rippen.
Bei einem Randabstand e < h/2
ist Detailklasse B anzuwenden.

Dreiseitig angeschlossene Rippen.
Bei Freischnitten an den Rundungs-
radien und Randabstand e < h
ist Detailklasse B anzuwenden.

Dreiseitig angeschlossene Rippe mit
aufgesetzter Kopfplatte. Bei Freischnitten
an den Rundungsradien und Randabstand

e < h ist Detailklasse B anzuwenden.

AufgeschweiBte Quersteifen.

AufgeschweiBte Kopfbolzendiibel.

Vertrauens-
zone | =
Sichtkontrolle
nach dem
Verzinken.

Schritt B

Detailklasse B

Durchflussoffnungen im Steg.

Bereich von UmschweiBungen vor
Fahnenblechen oder Knotenblechen.

()

Steg an Ausklinkungen.
Bei r < 10 mm und lausid > 150 mm
ist Detailklasse C anzuwenden.

Bereich von UmschweiBungen vor
Anschlussblechen im Steg.

Bereich von Anschlussblechen
mit unterbrochenen Nahten.

Beispiel: Der Carport-
Trdger aus Schritt A
besitzt volle Kopfplatten
und Durchflusséffnun-
gen im Steg. Die volle
Kopfplatte gehort in De-
tailklasse A, die Durch-
flussoffnungen im Steg
in Detailklasse B. Da bei
Bauteilen mit mehreren
Details in unterschied-
lichen Detailklassen die
unglnstigste Detailklasse
zu verwenden ist, fallt
der Carport-Trager

in die Detailklasse B.

Detailklasse C

Bereich von UmschweiBungen
vor Einschieblingen

Im Steg unter der halben Kopfplatte

Schritt C

Beispiel: Der Carport-Trdger

aus Schritt A und B mit der
Konstruktionsklasse | und

der Detailklasse B fillt in die

Vertrauenszone |.

Vertrauens-
Zone 2 =

Sichtkontrolle

plus stichproben-
hafte Magnet-
pulverprifung
(MT-Priifung) nach

dem Verzinken.

Vertrauens-
zone 2 =
Sichtkontrolle
plus stichproben-
hafte Magnet-
pulverprifung
(MT-Prifung) nach
dem Verzinken.

Vertrauens-
zone 3 =
Sichtkontrolle plus
systematische

Magnetpulver-
prifung (MT-
Prifung) nach
dem Verzinken.






