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Praxisfreundliche Vereinfachungen:

DASt 022 wurde uberarbeitet

In Deutschland wurde im Dezember 2009 mit der
,DASt-Richtlinie 022 — Feuerverzinken von tragen-
den Stahlbauteilen” ein zusatzliches Regelwerk fir
den Stahlbau bauaufsichtlich eingefiihrt, das der
Qualitatssicherung derartiger Bauteile dient. Aus-
schreiber, Planer, Konstrukteure und Fertigungsbe-
triebe mussen seit dieser Zeit die Richtlinie verbind-
lich bertcksichtigen. Im Juni 2016 wurde eine Uber-
arbeitung der Richtlinie verdffentlicht. Sie schafft
zahlreiche Anderungen und Vereinfachungen:

= Die DASt-Richtlinie 022 wurde an die Erforder-
nisse der EN 1090 angepasst. So ist die maximale
Oberflachenharte fir Schnittflachen nun beispiels-
weise nach EN 1090 festzulegen.

= Im Bereich der Konstruktions- und Detailklassen
wurde das Spektrum der verwendbaren Stahl-
werkstoffe um den Werkstoff S500 erweitert. Die
DASt-Richtlinie 022 gilt nun fur S235, S275, S355,
S420, S450, S460 und S500 nach DIN EN 10025
Teil 1 bis 4 sowie fir vergleichbare Stahle nach
DIN EN 10210 und DIN EN 10219. Zudem wurde
die Anzahl der relevanten Details der Detailklas-
sen verringert.

= Die alte DASt-Richtlinie 022 beschrankte den
Kaltumformgrad vor dem Feuerverzinken auf
kleiner als 2 Prozent. Diese Beschrankung wurde
aufgehoben. Es sind nur noch die Mindestbiege-
radien nach DIN EN 10025 und DIN EN 10219

in Abhdngigkeit der eingesetzten Stahlsorte und
Materialdicke zu beachten.

Vereinfachende Uberarbeitung der Grundsétze fiir
konstruktive Gestaltung und Fertigung: Hervor-
zuheben ist hier, dass nun durch die Méglichkeit
eines rechnerischen Nachweises fir die kontrol-

lierte Ausdehnung von Fachwerkkonstruktionen
und Vierendeeltragern die Verfahrenspriifung flr
derartige Stahlbauteile entfallen kann. Die Ver-
pflichtung zur Verfahrensprifung entfallt zudem
an schlaggeschnittenen Kanten untergeordneter
Bauteile eines Tragwerkes, wie beispielsweise
FuBplatten, Steifen oder Anschlussbleche.

Das Feuerverzinken von tragenden Stahlbauteilen
bei Temperaturen von 530 °C bis 620 “C ist nun
ebenfalls moglich.

Feuerverzinkereien, die gemaB DASt-Richtlinie
022 verzinken, konnen den Mindestflussmittelge-
halt bei der Vorbehandlung zum Feuerverzinken
auf 350 g/l reduzieren.

Aus dem Inhalt:

Praxisfreundliche Vereinfachungen: DASt 022 wurde Uberarbeitet
EN 1090: DASt 022 zertifizierte Verzinkereien erfiillen Anforderungen
Konstruktive Gestaltung und Fertigung gemal DASt 022

Info-Plattform: www.dast022.de
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Editorial

Liebe Leserinnen,
liebe Leser,

die seit 2009 giiltige DASt-Richt-
linie hat neue Qualitatsstandards
gesetzt, die auch fur andere Kor-
rosionsschutzverfahren im Zusam-
menhang mit der Einfiihrung der
EN 1090 gefordert werden.

Im Juni 2016 hat der Deutsche
Ausschuss fir Stahlbau (DASt) eine
Uberarbeitete DASt-Richtlinie 022
veroffentlicht. Sie schafft zahlreiche
Erleichterungen und Vereinfachun-
gen von denen Planer, Stahl- und
Metallbauer sowie Bauherren pro-
fitieren.

Die aktuelle Ausgabe von Feuer-
verzinken Praxis konzentriert sich
auf die Uberarbeitete DASt-Richt-
linie 022. Eine interessante Lektlre
winscht lhnen

Holger Glinde



Aus Grinden der Nutzerfreundlichkeit ist die
DASt-Richtlinie 022 weiterhin so aufgebaut, dass
sie in der Praxis mit einfachen Tabellen bedient
werden kann. Nur in seltenen Sonderfallen ist ein
besonderer Nachweis erforderlich. Die Richtlinie
erganzt wie bisher die Norm DIN EN ISO 1461
,Durch Feuerverzinken auf Stahl aufgebrachte

Zinklberzlge (Stlickverzinken)” und teilweise
auch die Norm DIN EN ISO 14713, Leitfaden
und Empfehlungen zum Schutz von Eisen- und
Stahlkonstruktionen vor Korrosion - Zinkuberzi-
ge”, die auch weiterhin Gultigkeit haben.

DASt 022 regelt Planung,
Konstruktion, Fertigung
und Feuerverzinken

In der Richtlinie werden Ubergreifend Aspekte
der Planung, der Konstruktion, der Fertigung
und der Feuerverzinkung von tragenden Stahl-
konstruktionen beschrieben. Sie muss verbind-
lich fir das Feuerverzinken von tragenden,
vorgefertigten Stahlbauteilen, die entsprechend
der Normenreihe DIN EN 1993 und DIN EN
1090 bemessen und gefertigt sind, angewen-
det werden. Dies sind Konstruktionen fiir die
ein Standsicherheitsnachweis erforderlich ist,
wie schwere Stahlkonstruktionen. Sie gilt aber
auch fur leichte tragende Konstruktionen wie
Treppen, Balkone, Geldnder, Unterstande oder

Carports sowie flr kleinere Metallbauartikel,
beispielsweise Absturzsicherungen.

Durch den auftraggebenden Fertigungsbetrieb
(z.B. Stahl- und Metallbauer, Schlosser) ist ein

vereinfachter Nachweis zu fiihren, um sicherzu-

stellen, dass die Bauteile feuerverzinkbar sind
(s. S. 3: Das vereinfachte Nachweisverfahren).
Hieraus ergeben sich wichtige Informationen,
die gemdR DASt-Richtlinie bei der Bestellung
verbindlich an die Verzinkerei zu Ubermitteln
sind, z.B. in Form einer Bestellspezifikation
(Download: www.feuerverzinken.com/bestell-

spezifikation) oder in anderer geeigneter Weise.

Der Fertigungsbetrieb dokumentiert damit die
Einhaltung der technischen Vorgaben gemal
DASt-Richtlinie und falls notwendig, zusatzlich
zu beriicksichtigende Aspekte. Neben diesen
planerisch-konstruktiven Anforderungen sind
bei der Herstellung auch fertigungstechnische
Aspekte zu beachten (s. S. 4)

Anforderungen
an das Feuerverzinken

Neben den Anforderungen fur die Planung, Kon-
struktion und Fertigung der zum Feuerverzinken
vorgesehenen Bauteile ergeben sich auch Anfor-
derungen an den Feuerverzinkungsprozess und
die Uberprifung der fertig verzinkten Bauteile.
So legen die Prifanforderungen eine generelle
100-prozentige visuelle Kontrolle aller verzinkten
Bauteile fest. Eventuell erforderliche zusatzliche
Bauteilprifungen wie die Magnetpulverprifung
(MT-Verfahren), werden durch eigenes, ausge-
bildetes Prifpersonal oder durch Beauftragung
eines externen Priflabors durchgefihrt (s. S. 3,
Schritt C). Relevante Parameter des Feuerver-
zinkungsprozesses und die Ergebnisse der Pru-
fungen werden im Rahmen einer werkseigenen
Produktionskontrolle in der Verzinkerei erfasst
und dokumentiert. Feuerverzinkungsbetriebe,
die tragende Stahlbauteile gemdB DASt-Rchtlinie
022 verzinken, mussen hierzu zertifiziert sein.
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Die Einhaltung der Vorgaben
der DASt-Richtlinie 022 wird I Pz
seitens der Verzinkerei durch DAt

Richtlinie 022

die Vergabe eines U-Zeichens
auf dem Lieferschein der
feuerverzinkten Stahlbauteile
bestatigt.

Fazit

Die DASt-Richtlinie 022 ist ein bewdhrtes Regel-
werk zur Qualitdtssicherung von tragenden,
feuerverzinkten Bauprodukten. Sie definiert
Anforderungen an alle am Herstellungsprozess
beteiligten Unternehmen — beginnend bei den
Planern und Konstrukteuren, tber die Ferti-
gungsbetriebe des Metall- und Stahlbaus bis zu
den Feuerverzinkungsunternehmen. Die DASt-
Richtlinie ist fir den einfachen, praktischen
Einsatz konzipiert und gibt anhand von Tabellen
und Schaubildern schnell ablesbare Anforderun-
gen und Losungen vor. Die Uberarbeitete DASt-
Richtlinie schafft zahlreiche Vereinfachungen
und ist anwenderfreundlicher geworden.

EN 1090: DASt 022 zertifizierte Verzinkereien

erfullen die Anforderungen

Im Hinblick auf das Feuerverzinken hat
die EN 1090 in Deutschland nur minimale
Veranderungen erfordert. Denn fiir das
Feuerverzinken von Stahlbauteilen wur-
de bereits im Jahre 2009 mit der DASt-
Richtlinie 022 eine verbindliche technische
Regel eingefiihrt, die seit dieser Zeit eine
werkseigene Produktionskontrolle in Ver-
bindung mit externer Uberwachung und
Zertifizierung vorschreibt.

Das seit 2009 etablierte System versetzt nach
DASt-Richtlinie 022 zertifizierte Feuerverzin-
kereien in die Lage ihrem Auftraggeber die
Ubereinstimmung der erbrachten Leistung mit
den allgemein anerkannten Regeln der Technik
nachzuweisen. DASt 022 zertifizierte Feuerver-
zinkereien erflillen somit auch die Anforderun-
gen an den Korrosionsschutz nach EN 1090.
Hersteller tragender Stahlbauteile werden bei
Auswahl und Beauftragung von nach DASt-022

zertifizierten Feuerverzinkereien hinsichtlich des
Korrosionsschutzes dem neuen europaischen
Stahlbauregelwerk EN 1090 gerecht. Eine
zusatzliche Zertifizierung von Feuerverzinke-
reien nach EN 1090-1 ist auf freiwilliger Basis
grundsadtzlich moglich, aber nicht verbindlich
erforderlich um den Anforderungen der EN
1090-1 zu entsprechen.



Das vereinfachte Nachweisverfahren
der DASt 022

Fast alle zu verzinkenden tragenden Stahlbauteile kénnen dem vereinfachten
Nachweisverfahren zugeordnet werden. Wenn man schrittweise vorgeht, kommt
man schnell zum Ergebnis.

Es werden drei Konstruktionsklassen unterschieden, die mittels folgender Angaben

leicht bestimmt werden kénnen:

* Referenzwert der Bauteilhohe (z. B.Tragerhéhe oder Profildurchmesser bzw.
-abmessung)

» Stahlgite (z. B. 5235, 5275)

In derTabelle kann auf Basis dieser Daten die Konstruktionsklasse I, Il oder Ill und

die erforderliche Zahigkeitsklasse einfach abgelesen werden.

* Typische Details wie Kopfplatten oder Bohrungen am Profilende sind in drei
Detailklassen eingeordnet. Beispielsweise gehdren volle Kopfplattenanschliisse in
die Detailklasse A.

* In Schritt A wurde die Konstruktionsklasse ermittelt und in Schritt B die Detail-
klasse bestimmt. Aus diesen Angaben kann man mittels der Tabelle die Vertrauens-
zone bestimmen.

* Referenzwert der Erzeugnisdicke = 30 mm => keine Angabe zur Verweildauer
notwendig

* Referenzwert der Erzeugnisdicke > 30 mm => Begrenzung der Verweildauer auf
27 Minuten

Der Referenzwert der Erzeugnisdicke ist die mafBgebliche Materialdicke, die sich

Uber die gesamte Ldnge des Bauteils erstreckt.

Fur Walzprofile ist dies i. d. R. die Flanschdicke.

Beispiel: Ein Carport-Trager IPE |00 mit einer Flanschdicke von 6 mm liegt weit

unter dem Grenzwert von 30 mm — demnach ist keine Anforderung an die Verweil-

dauer im Rahmen der Bestellung erforderlich.

Folgende Angaben sind fiir eine Bestellung zum Feuerverzinken nach DASt-Richt-

linie 022 notwendig:

* Allgemeine Angaben zum Auftraggeber und Auftragnehmer:

* Beauftragung zum Feuerverzinken gemdB DASt-Richtlinie 022.

* Auflistung der zu verzinkenden Bauteile mit Angabe der Vertrauenszone (VZ)
(Ergebnis aus Schritt C) und wenn erforderlich Angaben zur Verweildauer
(Schritt D).

Beispiel: 12 Stiick IPE 100,VZ]I.

* Wichtig — Erklarung des Auftraggebers:

Halbzeug, Details und Fertigung entsprechen DASt-Richtlinie 022.
 Datum und Unterschrift des Auftraggebers.

Schritt A

A Festigkeitsklasse

ss00 | Konstruktionsklasse I
(M oder héher)

5460

Konstruktionsklasse II
()0 oder héher)

5420

$355

Konstruktionsklasse Il
(J0 oder héher)

S275

Konstruktionsklasse Il

5235

h, =300 h, = 480

Referenzwert
der Bauteil-
héhe h (mm)

(...) Mindestanforderung an die
Zahigkeitsklasse

Anmerkung: Die Referenzwerte der Bauteilhéhe sind fiir diinnwandige, hoch-
stegige Profile mit h/t  — 40 ermittelt worden. Von einer infolge der trageren
Durchwérmung denkbaren Erhdhung der Grenzwerte h, und h, bei h/t < 40
ist abgesehen worden.

Beispiel: Ein Tréger fur ein Carport aus S275-Stahl mit einer
Hohe von 100 Millimetern wird in die Konstruktionsklasse |
eingeordnet und bedarf der Zahigkeitsklasse |R.

Detailklasse A

=

Freies Trigerende.

____________ |

o [

Volle Kopfplattenanschliisse.

Bohrungen im Steg am Tragerende.
Bei einem Durchmesser d < 25 mm
ist Detailklasse B anzuwenden.

P

Zweiseitig angeschlossene Rippen.
Bei einem Randabstand e < h/2
ist Detailklasse B anzuwenden.

==

@
Dreiseitig angeschlossene Rippen.
Bei Freischnitten an den Rundungs-
radien und Randabstand e < h
ist Detailklasse B anzuwenden.

o HIE

a
Dreiseitig angeschlossene Rippe mit

h

h

aufgesetzter Kopfplatte. Bei Freischnitten
an den Rundungsradien und Randabstand

e < hist Detailklasse B anzuwenden.

AufgeschweiBte Quersteifen.

14

AufgeschweiBte Kopfbolzendiibel.

Vertrauens-
zone | =
Sichtkontrolle
nach dem
Verzinken.

Schritt B

Detailklasse B

A i
Durchflussffnungen im Steg.

.
o

—

Bereich von UmschweiBungen vor
Fahnenblechen oder Knotenblechen.

Steg an Ausklinkungen.
Beir < 10 mm und lask > 150 mm
ist Detailklasse C anzuwenden.

-

Bereich von UmschweiBungen vor
Anschlussblechen im Steg.

o IEET

—

Bereich von Anschlussblechen
mit unterbrochenen Nahten.

Beispiel: Der Carport-
Trdger aus Schritt A
besitzt volle Kopfplatten
und Durchflusséffnun-
gen im Steg. Die volle
Kopfplatte gehort in De-
tailklasse A, die Durch-
flussoffnungen im Steg
in Detailklasse B. Da bei
Bauteilen mit mehreren
Details in unterschied-
lichen Detailklassen die
unglnstigste Detailklasse
zu verwenden ist, fallt
der Carport-Trager

in die Detailklasse B.

Detailklasse C

O==_

Bereich von UmschweiBungen
vor Einschieblingen

of

Im Steg unter der halben Kopfplatte

Schritt C

Beispiel: Der Carport-Trager

aus Schritt A und B mit der
Konstruktionsklasse | und

der Detailklasse B fallt in die

Vertrauenszone |.

Vertrauens-
zone 2 =
Sichtkontrolle

plus stichproben-
hafte Magnet-
pulverpriifung
(MT-Prifung) nach
dem Verzinken.

Vertrauens-
zZone 2 =
Sichtkontrolle
plus stichproben-
hafte Magnet-
pulverpriifung
(MT-Prifung) nach
dem Verzinken.

Vertrauens-
zone 3 =
Sichtkontrolle plus
systematische

Magnetpulver-
prufung (MT-
Priifung) nach
dem Verzinken.




Konstruktive Gestaltung und Fertigung gemafRd DASt 022

Die Voraussetzung fur ein gutes Verzinkungs-

ergebnis ist die feuerverzinkungsgerechte Kon-
struktion von Stahlbauteilen. Neben den klassi-
schen Anforderungen, die es zu berlcksichtigen
gilt, definiert die DASt-Richtlinie 022 erganzen-
de Anforderungen. Die wichtigsten sind:

= Bei der Planung von feuerverzinkten Stahl-
konstruktionen sind DIN EN ISO 1461, DIN EN
ISO 14713 und die DASt-Richtlinie 022, insbe-
sondere Tabelle 7 zu bertcksichtigen.

= Bei Stahlbestellungen muss der Hinweis
erfolgen, dass der verwendete Stahl den
Anforderungen der DASt-Richtlinie 022 ent-
spricht. Die Stahlprodukte mussen frei von
rissdhnlichen Fehlern der Oberflachen sein:
fur Bleche gemaR DIN EN 10163-2 Klasse A,
Untergruppe 2; fur Langprodukte gemaf DIN
EN 10163-3 Klasse C, Untergruppe 1. Der
Stahl soll eine Mindest-Bruchzahigkeit nach
DIN EN 1993-1-10, Abschnitt 2 besitzen, wenn
er geschweiBt wird.

= Flr bearbeitete Flachen, z.B. durch thermi-
sches Trennen, ist die Oberflachenrauigkeit
nach DIN EN ISO 9013 und DIN EN 1090 zu
spezifizieren.

= Anbringen von fachgerechten Freischnitten,
Durchflussoffnungen und Entliftungsboh-
rungen an Hohlbauteilen und Schotten bzw.
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Aussteifungsblechen (s. Arbeitsblatt Feuerver-
zinken C3: www.fv.Ic/ab-c3)

Berucksichtigung des max. Verhdltnisses der
Werkstoffdicken an SchweiBverbindungen bis
zu tmax / tmin < 5,0

Vermeidung von Uberlappungsflachen, bzw.

MaBnahmen an Uberlappungen durch fach-
gerechte Entlastungsbohrungen und/oder
SchweiBnahtunterbrechungen in Abhangigkeit
der Uberlappungsflache.

Kaltumformung wahrend der Fertigung nach
den anerkannten Regeln der Technik: Es sind
die Mindestbiegeradien nach DIN EN 10025 und
DIN EN 10219 in Abhdngigkeit der eingesetzten
Stahlsorte und Materialdicke zu berucksichtigen.
Bei geschweilten Fachwerken und Vierende-
eltrdgern kann deren Eignung zur Verzinkung
durch Berechnung gemaR DASt 022 nachge-
wiesen werden. Alternativ kann dies tber eine
Verfahrensprifung erbracht werden. Ebenfalls
ist die Zerlegung in einzelne Gurte und Fllsta-
be maoglich.

Fir Schnittflachen ist die maximale Oberfla-
chenharte nach DIN EN 1090 festzulegen.

Die Ausfuhrung von schlaggeschnittenen

Kanten erfordert eine Verfahrensprifung.
Dies gilt nicht fUr untergeordnete Bauteile
wie beispielsweise FuBplatten, Steifen oder
Anschlussbleche.
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BASISINFO: DIE UBERARBEITETE DAST-RICHLINIE 022

EN 1090: DAST-022 ZERTIFIZIERTE VERZINKEREIEN
ERFULLEN DIE ANFORDERUNGEN 3

DAST-RICHTLINIE 022 IN
DER PRAXIS

DASt 022 fiir Architskten und
Inganbaisrm 0F

DASt 022 fir Stahl- und
Mataiibauunternahmen und
Schiossereion 3

Luicht handhabbar: Dan
vereinfachte Nachweisverfahren
gemis DASt D22

Konstruktive Gestaftung und
Fartigung gemil DASt 022 0

Unter www.dast022.de stellt das
Institut Feuerverzinken ein breites
= Wissensangebot zur DASt-Richt-
linie 022 zur Verfugung, das schrittweise weiter
ausgebaut wird.
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