Ausschreibungstexte Duplex-Systeme

Nachfolgend werden Ausschreibungstexte fir Duplex-Systeme fir verschiedene
Korrosivitatskategorien beispielhaft dargestellt. Bei den ersten 5 Beispielen handelt
es sich um Nassbeschichtungssysteme auf feuerverzinktem Stahl. Die letzten beiden
Systeme sind Beispiele fir Pulverbeschichtungssysteme auf feuerverzinktem Stahl.

1. Duplex-System mit Nassbeschichtung, C3, Hoch
Stuckverzinkung + Acrylharz (AY) 160 um

Eignung:
Beschichtung fur die Korrosivitatskategorie C3, Schutzdauer: Hoch (H)
Beschreibung Korrosionsschutzsystem:

Korrosionsschutz als Duplex-System, bestehend aus Feuerverzinkung
(Stuckverzinkung) hergestellt gemafd DIN EN ISO 1461 mit zusatzlicher
Farbbeschichtung auf Acrylharzbasis als Nassbeschichtung, hergestellt gemaf DIN
EN ISO 12944-5. Zinkuberzug geeignet als Korrosionsschutz fur den Einsatz in den
Korrosivitatskategorien C2, C3, C4, C5 und CX. Die zu erwartende Schutzdauer in
Jahren und die Schutzdauerklasse kann der DIN EN ISO 14713-1, Tabelle 2
entnommen werden. Oberflachenvorbereitung (Normreinheitsgrad Be) ist Bestandteil
des Verfahrens und braucht nicht separat ausgeschrieben zu werden. Eine
Festlegung der Dicke des Zinkiberzuges muss nicht gesondert vorgenommen
werden, da die Zinkschichtdicke bereits in der DIN EN ISO 1461 geregelt ist. In der
Norm wird in Abhangigkeit von der Materialstarke der Konstruktion eine
Mindestschichtdicke in mehreren Abstufungen festgelegt. Die Mindestschichtdicke
reicht von 45 um (Bauteilstarke kleiner 1,5 mm) bis 85 um (Bauteilstarke grof3er
6mm). Der Zinklberzug weist eine sehr gute Korrosionsbestandigkeit auf;
Abriebverhalten und Harte sind ausgezeichnet, Kantenschutz ist ausgezeichnet;
Bestandigkeit gegentiber Chemikalien ist sehr gut (mit Ausnahme von Sauren).
Acrylharze als Bindemittel in Beschichtungsstoffen zeichnen sich durch eine sehr
gute Glanz-und Farbhaltung und Harte jedoch einem schlechten Abriebwiderstand
aus. Gegentber chemischen Einflissen sind sie maRig bestandig, dartber hinaus
haben sie eine gute Schlagfestigkeit und Dehnbarkeit. Die DIN 12944-5 lasst oftmals
eine Auswahlmadglichkeit der Bindemitteltypen bezlglich der jeweiligen
Eigenschaften zu. Die unten angegebenen Bindemitteltypen sind daher nur ein
Beispiel. Mitunter ist der Rat eines Beschichtungsstoffherstellers einzuholen. Die
unten angegebenen Schutzdauern beziehen sich ausschliel3lich auf die
Beschichtungssysteme und bertcksichtigen nicht den zusatzlichen Schutz der
Feuerverzinkung. Im Falle eines beschadigten Beschichtungssystems sorgt die
verbleibende Zinkschicht fur den weiteren Schutz des Stahls (s. DIN EN I1SO 14713-
1). Der Begriff der “Schutzdauer® bezieht sich bei Duplex-Systemen auf die
Haftfestigkeit des Beschichtungssystems auf der feuerverzinkten Oberflache. Soweit
nicht anders angegeben, beziehen sich die Richtlinien, Normen und Regelwerke auf
die jeweils aktuelle und gultige Fassung.



Ausschreibungstext:

1. Stahlbauteil mit Korrosionsschutz herzustellen als Duplex-System, bestehend
aus Feuerverzinkung (Stuckverzinkung) gemaf DIN EN ISO 1461 mit zuséatzlicher
Acrylharzbeschichtung nach DIN EN ISO 12944-5.

2. Furtragende feuerverzinkte Metall-und Stahlbauteile im bauaufsichtlich
geregelten Bereich gelten die Anforderungen der DASt-Richtlinie 022
“Feuerverzinken von tragenden Stahlbauteilen®. Zusatzlich ist die DIN EN I1SO
14713-2 anzuwenden.

3. Aufbau des Korrosionsschutzsystems:

1 Feuerverzinkung (Zinkschichtdicke gemafn DIN EN ISO 1461)

1 AY-Grundbeschichtung 80 pm

1 AY-Deckbeschichtung 80 pm

Zugehorige System-Nr. gemaf DIN EN ISO 12944-5: G3.03 fur die
Korrosivitatskategorie C3, Schutzdauer: hoch

4. Es durfen nur nach DIN EN ISO 12944-6 geprtifte Beschichtungssysteme zur
Anwendung kommen. Die Vorgaben in den produkttechnischen Datenblattern der
Beschichtungsstoffhersteller sind zu beachten.

5. Die gesamte Konstruktion ist feuerverzinkungs- und korrosionsschutzgerecht zu
konstruieren und zu fertigen.

6. Oberflachenvorbereitung des Zinkiberzuges vor dem Beschichten: Sweep-
Strahlen, falls nicht anderweitig (z.B. im produkttechnischen Datenblatt des
Beschichtungsstoffherstellers oder vom Auftraggeber) festgelegt.

7. Alle Verbindungsmittel (Schrauben, Muttern usw.) feuerverzinkt gemaf3 DIN EN
ISO 10684 und nach Montage und anschlielBender Reinigung mit zuvor
beschriebenem System zusatzlich beschichtet.

2. Duplex-System mit Nassbeschichtung, C3, Sehr Hoch
Stuckverzinkung + Epoxidharz (EP) / Polyurethanharz (PUR) 160 pum

Eignhung:
Beschichtung fur die Korrosivitatskategorie C3, Schutzdauer: Sehr Hoch (VH)
Beschreibung Korrosionsschutzsystem:

Korrosionsschutz als Duplex-System, bestehend aus Feuerverzinkung
(Stuckverzinkung) hergestellt gemafd DIN EN ISO 1461 mit zusatzlicher
Farbbeschichtung auf Epoxidharz- / Polyurethanharzbasis als Nassbeschichtung,
hergestellt gemald DIN EN ISO 12944-5. Zinkiiberzug geeignet als Korrosionsschutz
fur den Einsatz in den Korrosivitatskategorien C2, C3, C4, C5 und CX. Die zu
erwartende Schutzdauer in Jahren und die Schutzdauerklasse kann der DIN EN I1SO
14713-1, Tabelle 2 entnommen werden. Oberflachenvorbereitung
(Normreinheitsgrad Be) ist Bestandteil des Verfahrens und braucht nicht separat
ausgeschrieben zu werden. Eine Festlegung der Dicke des Zinkiiberzuges muss
nicht gesondert vorgenommen werden, da die Zinkschichtdicke bereits in der DIN EN
ISO 1461 geregelt ist. In der Norm wird in Abhéangigkeit von der Materialstarke der
Konstruktion eine Mindestschichtdicke in mehreren Abstufungen festgelegt. Die
Mindestschichtdicke reicht von 45 um (Bauteilstarke kleiner 1,5 mm) bis 85 um



(Bauteilstarke groRer 6mm). Der Zinkiiberzug weist eine sehr gute
Korrosionsbestandigkeit auf; Abriebverhalten und Harte sind ausgezeichnet;
Kantenschutz ist ausgezeichnet; Bestandigkeit gegeniiber Chemikalien ist sehr gut
(mit Ausnahme von Sauren). Epoxidharze (EP) als Bindemittel in
Beschichtungsstoffen zeichnen sich durch eine relativ schlechte Glanz-und
Farbhaltung jedoch guten Abriebwiderstand sowie Schlagfestigkeit und Harte aus.
Gegenuber chemischen Einflissen sind sie relativ gut bestandig, dartiber hinaus
weisen sie eine gute Schlagfestigkeit und Dehnbarkeit auf. Polyurethanharze (PUR)
als Bindemittel in Beschichtungsstoffen zeichnen sich durch eine gute Glanz-und
Farbhaltung und einen guten Abriebwiderstand und Schlagfestigkeit aus. Gegenuber
chemischen Einflissen sind sie mafig bestandig, dartiber hinaus weisen sie eine
gute Schlagfestigkeit, Harte und Dehnbarkeit auf. Die DIN 12944-5 lasst oftmals eine
Auswahlmdglichkeit der Bindemitteltypen bezlglich der jeweiligen Eigenschaften zu.
Die unten angegebenen Bindemitteltypen sind daher nur ein Beispiel. Mitunter ist der
Rat eines Beschichtungsstoffherstellers einzuholen. Die unten angegebenen
Schutzdauern beziehen sich ausschlief3lich auf die Beschichtungssysteme und
bericksichtigen nicht den zusatzlichen Schutz der Feuerverzinkung. Im Falle eines
beschadigten Beschichtungssystems sorgt die verbleibende Zinkschicht fur den
weiteren Schutz des Stahls (s. DIN EN ISO 14713-1). Der Begriff der “Schutzdauer®
bezieht sich bei Duplex-Systemen auf die Haftfestigkeit des Beschichtungssystems
auf der feuerverzinkten Oberflache. Soweit nicht anders angegeben, beziehen sich
die Richtlinien, Normen und Regelwerke auf die jeweils aktuelle und gultige Fassung.

Ausschreibungstext:

1. Stahlbauteil mit Korrosionsschutz herzustellen als Duplex-System, bestehend
aus Feuerverzinkung (Stuckverzinkung) gemaf DIN EN ISO 1461 mit zusatzlicher
Epoxidharz / Polyurethanharzbeschichtung gemanr DIN EN ISO 12944-5.

2. Furtragende feuerverzinkte Metall-und Stahlbauteile im bauaufsichtlich
geregelten Bereich gelten die Anforderungen der DASt-Richtlinie 022
“Feuerverzinken von tragenden Stahlbauteilen®. Zusatzlich ist die DIN EN ISO
14713-2 anzuwenden.

3. Aufbau des Korrosionsschutzsystems:

1 Feuerverzinkung (Zinkschichtdicke gemaf DIN EN ISO 1461)

1 EP Grundbeschichtung 80 pum

1 PUR Deckbeschichtung 80 um

Zugehorige System-Nr. gemaf3 DIN EN ISO 12944-5: G3.04 fur die
Korrosivitatskategorie C3, Schutzdauer: sehr hoch

4. Es durfen nur nach DIN EN ISO 12944-6 geprtfte Beschichtungssysteme zur
Anwendung kommen. Die Vorgaben in den produkttechnischen Datenblattern der
Beschichtungsstoffhersteller sind zu beachten.

5. Die gesamte Konstruktion ist feuerverzinkungs- und korrosionsschutzgerecht zu
konstruieren und zu fertigen.

6. Oberflachenvorbereitung des Zinkiiberzuges vor dem Beschichten: Sweep-
Strahlen, falls nicht anderweitig (z.B. im produkttechnischen Datenblatt des
Beschichtungsstoffherstellers oder vom Auftraggeber) festgelegt.

7. Alle Verbindungsmittel (Schrauben, Muttern usw.) feuerverzinkt gemaf DIN EN
ISO 10684 und nach Montage und anschlie3ender Reinigung mit zuvor
beschriebenem System zusatzlich beschichtet.



3. Duplex-System mit Nassbeschichtung, C4, Hoch
Stuckverzinkung + Epoxidharz (EP) / Polyurethanharz (PUR) 160 pum

Eignung:
Beschichtung fur die Korrosivitatskategorie C4, Schutzdauer: Hoch (H)
Beschreibung Korrosionsschutzsystem:

Korrosionsschutz als Duplex-System, bestehend aus Feuerverzinkung
(Stuckverzinkung) hergestellt gemafd DIN EN ISO 1461 mit zusatzlicher
Farbbeschichtung auf Epoxidharz- / Polyurethanharzbasis als Nassbeschichtung,
hergestellt gemanr DIN EN ISO 12944-5. Zinklberzug geeignet als Korrosionsschutz
fur den Einsatz in den Korrosivitatskategorien C2, C3, C4, C5 und CX. Die zu
erwartende Schutzdauer in Jahren und die Schutzdauerklasse kann der DIN EN ISO
14713-1, Tabelle 2 entnommen werden. Oberflachenvorbereitung
(Normreinheitsgrad Be) ist Bestandteil des Verfahrens und braucht nicht separat
ausgeschrieben zu werden. Eine Festlegung der Dicke des Zinkiiberzuges muss
nicht gesondert vorgenommen werden, da die Zinkschichtdicke bereits in der DIN EN
ISO 1461 geregelt ist. In der Norm wird in Abh&ngigkeit von der Materialstarke der
Konstruktion eine Mindestschichtdicke in mehreren Abstufungen festgelegt. Die
Mindestschichtdicke reicht von 45 um (Bauteilstarke kleiner 1,5 mm) bis 85 pm
(Bauteilstarke groRer 6mm). Der Zinkiiberzug weist eine sehr gute
Korrosionsbestandigkeit auf; Abriebverhalten und Harte sind ausgezeichnet;
Kantenschutz ist ausgezeichnet; Bestandigkeit gegeniber Chemikalien ist sehr gut
(mit Ausnahme von S&auren). Epoxidharze (EP) als Bindemittel in
Beschichtungsstoffen zeichnen sich durch eine relativ schlechte Glanz-und
Farbhaltung jedoch guten Abriebwiderstand sowie Schlagfestigkeit und Harte aus.
Gegenuber chemischen Einflissen sind sie relativ gut bestandig, dartiber hinaus
weisen sie eine gute Schlagfestigkeit und Dehnbarkeit auf. Polyurethanharze (PUR)
als Bindemittel in Beschichtungsstoffen zeichnen sich durch eine gute Glanz-und
Farbhaltung und einen guten Abriebwiderstand und Schlagfestigkeit aus. Gegenuber
chemischen Einflissen sind sie mafig bestandig, dartiber hinaus weisen sie eine
gute Schlagfestigkeit, Harte und Dehnbarkeit auf. Die DIN 12944-5 lasst oftmals eine
Auswahlmdglichkeit der Bindemitteltypen beztglich der jeweiligen Eigenschaften zu.
Die unten angegebenen Bindemitteltypen sind daher nur ein Beispiel. Mitunter ist der
Rat eines Beschichtungsstoffherstellers einzuholen. Die unten angegebenen
Schutzdauern beziehen sich ausschlie3lich auf die Beschichtungssysteme und
bertcksichtigen nicht den zuséatzlichen Schutz der Feuerverzinkung. Im Falle eines
beschadigten Beschichtungssystems sorgt die verbleibende Zinkschicht fir den
weiteren Schutz des Stahls (s. DIN EN ISO 14713-1). Der Begriff der “Schutzdauer®
bezieht sich bei Duplex-Systemen auf die Haftfestigkeit des Beschichtungssystems
auf der feuerverzinkten Oberflache. Soweit nicht anders angegeben, beziehen sich
die Richtlinien, Normen und Regelwerke auf die jeweils aktuelle und gultige Fassung.

Ausschreibungstext:

1. Stahlbauteil mit Korrosionsschutz herzustellen als Duplex-System, bestehend
aus Feuerverzinkung (Stickverzinkung) gemafd DIN EN ISO 1461 mit zusatzlicher
Epoxidharz / Polyurethanharzbeschichtung geman DIN EN ISO 12944-5.

2. Fur tragende feuerverzinkte Metall-und Stahlbauteile im bauaufsichtlich



geregelten Bereich gelten die Anforderungen der DASt-Richtlinie 022
“Feuerverzinken von tragenden Stahlbauteilen®. Zusatzlich ist die DIN EN I1SO
14713-2 anzuwenden.

3. Aufbau des Korrosionsschutzsystems:

1 Feuerverzinkung (Zinkschichtdicke gemaf3 DIN EN ISO 1461)

1 EP Grundbeschichtung 80 pm

1 PUR Deckbeschichtung 80 um

Zugehorige System-Nr. gemaR DIN EN ISO 12944-5: G4.04 fur die
Korrosivitatskategorie C4 / Schutzdauer: sehr hoch

4. Es durfen nur nach DIN EN ISO 12944-6 geprtfte Beschichtungssysteme zur
Anwendung kommen. Die Vorgaben in den produkttechnischen Datenblattern der
Beschichtungsstoffhersteller sind zu beachten.

5. Die gesamte Konstruktion ist feuerverzinkungs- und korrosionsschutzgerecht zu
konstruieren und zu fertigen.

6. Oberflachenvorbereitung des Zinkiberzuges vor dem Beschichten: Sweep-
Strahlen, falls nicht anderweitig (z.B. im produkttechnischen Datenblatt des
Beschichtungsstoffherstellers oder vom Auftraggeber) festgelegt.

7. Alle Verbindungsmittel (Schrauben, Muttern usw.) feuerverzinkt gemaf DIN EN
ISO 10684 und nach Montage und anschlielBender Reinigung mit zuvor
beschriebenem System zusatzlich beschichtet

4. Duplex-System mit Nassbeschichtung, C5, Sehr Hoch
Stuckverzinkung + Epoxidharz (EP) / Polyurethanharz (PUR) 240 pum

Eignhung:
Beschichtung fur die Korrosivitatskategorie C5, Schutzdauer: Sehr Hoch (VH)
Beschreibung Korrosionsschutzsystem:

Korrosionsschutz als Duplex-System, bestehend aus Feuerverzinkung
(Stuckverzinkung) hergestellt gemaf DIN EN ISO 1461 mit zusatzlicher
Farbbeschichtung auf Epoxidharz- / Polyurethanharzbasis als Nassbeschichtung,
hergestellt gemald DIN EN ISO 12944-5. Zinkiiberzug geeignet als Korrosionsschutz
fur den Einsatz in den Korrosivitatskategorien C2, C3, C4, C5 und CX. Die zu
erwartende Schutzdauer in Jahren und die Schutzdauerklasse kann der DIN EN I1SO
14713-1, Tabelle 2 entnommen werden. Oberflachenvorbereitung
(Normreinheitsgrad Be) ist Bestandteil des Verfahrens und braucht nicht separat
ausgeschrieben zu werden. Eine Festlegung der Dicke des Zinkiiberzuges muss
nicht gesondert vorgenommen werden, da die Zinkschichtdicke bereits in der DIN EN
ISO 1461 geregelt ist. In der Norm wird in Abh&ngigkeit von der Materialstarke der
Konstruktion eine Mindestschichtdicke in mehreren Abstufungen festgelegt. Die
Mindestschichtdicke reicht von 45 um (Bauteilstarke kleiner 1,5 mm) bis 85 um
(Bauteilstarke grol3er 6mm). Der Zinklberzug weist eine sehr gute
Korrosionsbestandigkeit auf; Abriebverhalten und Harte sind ausgezeichnet;
Kantenschutz ist ausgezeichnet; Bestandigkeit gegenuber Chemikalien ist sehr gut
(mit Ausnahme von Sauren). Epoxidharze (EP) als Bindemittel in
Beschichtungsstoffen zeichnen sich durch eine relativ schlechte Glanz-und
Farbhaltung jedoch guten Abriebwiderstand sowie Schlagfestigkeit und Harte aus.



Gegenuber chemischen Einflissen sind sie relativ gut bestandig, dartiber hinaus
weisen sie eine gute Schlagfestigkeit und Dehnbarkeit auf. Polyurethanharze (PUR)
als Bindemittel in Beschichtungsstoffen zeichnen sich durch eine gute Glanz-und
Farbhaltung und einen guten Abriebwiderstand und Schlagfestigkeit aus. Gegenuber
chemischen Einflissen sind sie malig bestandig, dariber hinaus weisen sie eine
gute Schlagfestigkeit, Harte und Dehnbarkeit auf. Die DIN 12944-5 lasst oftmals eine
Auswahlmaglichkeit der Bindemitteltypen beziglich der jeweiligen Eigenschaften zu.
Die unten angegebenen Bindemitteltypen sind daher nur ein Beispiel. Mitunter ist der
Rat eines Beschichtungsstoffherstellers einzuholen. Die unten angegebenen
Schutzdauern beziehen sich ausschlief3lich auf die Beschichtungssysteme und
beriicksichtigen nicht den zusatzlichen Schutz der Feuerverzinkung. Im Falle eines
beschadigten Beschichtungssystems sorgt die verbleibende Zinkschicht fur den
weiteren Schutz des Stahls (s. DIN EN ISO 14713-1). Der Begriff der “Schutzdauer®
bezieht sich bei Duplex-Systemen auf die Haftfestigkeit des Beschichtungssystems
auf der feuerverzinkten Oberflache. Soweit nicht anders angegeben, beziehen sich
die Richtlinien, Normen und Regelwerke auf die jeweils aktuelle und gultige Fassung.

Ausschreibungstext:

1. Stahlbauteil mit Korrosionsschutz herzustellen als Duplex-System, bestehend
aus Feuerverzinkung (Stiuckverzinkung) gemaf DIN EN ISO 1461 mit zusatzlicher
Epoxidharz / Polyurethanharzbeschichtung gemaf DIN EN ISO 12944-5.

2. Fur tragende feuerverzinkte Metall-und Stahlbauteile im bauaufsichtlich
geregelten Bereich gelten die Anforderungen der DASt-Richtlinie 022
“Feuerverzinken von tragenden Stahlbauteilen®. Zusatzlich ist die DIN EN ISO
14713-2 anzuwenden.

3. Aufbau des Korrosionsschutzsystems:

1 Feuerverzinkung (Zinkschichtdicke gemaf DIN EN ISO 1461)

1 EP Grundbeschichtung 80 um

1 EP Zwischenbeschichtung 80 um

1 PUR Deckbeschichtung 80 um

Zugehorige System-Nr. geman DIN EN ISO 12944-5: G5.05 fur die
Korrosivitatskategorie C5 / Schutzdauer: sehr hoch

4. Es durfen nur nach DIN EN ISO 12944-6 geprtifte Beschichtungssysteme zur
Anwendung kommen. Die Vorgaben in den produkttechnischen Datenbléttern der
Beschichtungsstoffhersteller sind zu beachten.

5. Die gesamte Konstruktion ist feuerverzinkungs- und korrosionsschutzgerecht zu
konstruieren und zu fertigen.

6. Oberflachenvorbereitung des Zinkiberzuges vor dem Beschichten: Sweep-
Strahlen, falls nicht anderweitig (z.B. im produkttechnischen Datenblatt des
Beschichtungsstoffherstellers oder vom Auftraggeber) festgelegt.

7. Alle Verbindungsmittel (Schrauben, Muttern usw.) feuerverzinkt gemaf DIN EN
ISO 10684 und nach Montage und anschlielender Reinigung mit zuvor
beschriebenem System zusétzlich beschichtet.



5. Duplex-System mit Nassbeschichtung, CX, Hoch
Stuckverzinkung + Epoxidharz (EP) / Polyurethanharz (PUR), min. 200
Hm

Eignung:
Beschichtung fur die Korrosivitatskategorie CX, Schutzdauer: Hoch (H)
Beschreibung Korrosionsschutzsystem:

Korrosionsschutz als Duplex-System, bestehend aus Feuerverzinkung
(Stuckverzinkung) hergestellt gemafd DIN EN ISO 1461 mit zusatzlicher
Farbbeschichtung auf Epoxidharz- / Polyurethanharzbasis als Nassbeschichtung,
hergestellt geman DIN EN ISO 12944-9. Zinkuberzug geeignet als Korrosionsschutz
fur den Einsatz in den Korrosivitatskategorien C2, C3, C4, C5 und CX. Die zu
erwartende Schutzdauer in Jahren und die Schutzdauerklasse kann der DIN EN ISO
14713-1, Tabelle 2 entnommen werden. Oberflachenvorbereitung
(Normreinheitsgrad Be) ist Bestandteil des Verfahrens und braucht nicht separat
ausgeschrieben zu werden. Eine Festlegung der Dicke des Zinkiberzuges muss
nicht gesondert vorgenommen werden, da die Zinkschichtdicke bereits in der DIN EN
ISO 1461 geregelt ist. In der Norm wird in Abhangigkeit von der Materialstarke der
Konstruktion eine Mindestschichtdicke in mehreren Abstufungen festgelegt. Die
Mindestschichtdicke reicht von 45 um (Bauteilstarke kleiner 1,5 mm) bis 85 um
(Bauteilstarke grofer 6mm). Der Zinkuberzug weist eine sehr gute
Korrosionsbestandigkeit auf; Abriebverhalten und Harte sind ausgezeichnet;
Kantenschutz ist ausgezeichnet; Bestandigkeit gegeniber Chemikalien ist sehr gut
(mit Ausnahme von Sauren). Epoxidharze (EP) als Bindemittel in
Beschichtungsstoffen zeichnen sich durch eine relativ schlechte Glanz-und
Farbhaltung jedoch guten Abriebwiderstand sowie Schlagfestigkeit und Harte aus.
Gegenuber chemischen Einflissen sind sie relativ gut bestandig, dartiber hinaus
weisen sie eine gute Schlagfestigkeit und Dehnbarkeit auf. Polyurethanharze (PUR)
als Bindemittel in Beschichtungsstoffen zeichnen sich durch eine gute Glanz-und
Farbhaltung und einen guten Abriebwiderstand und Schlagfestigkeit aus. Gegenuber
chemischen Einflissen sind sie malig bestandig, dartiber hinaus weisen sie eine
gute Schlagfestigkeit, Harte und Dehnbarkeit auf. Die DIN 12944-9 gibt keine
konkreten Bindemitteltypen fiir Duplex-Systeme vor. Die unten angegebenen
Bindemitteltypen sind daher nur ein Beispiel. Hier ist der Rat eines
Beschichtungsstoffherstellers einzuholen. Das ausgewéhlte Korrosionsschutzsystem
lasst beziiglich seiner Eigenschaften eine Auswahimdglichkeit der
Bindemittelsysteme zu. Eine einschrankende Spezifikation kann individuell im
folgenden Ausschreibungstext vorgenommen werden. Die unten angegebenen
Schutzdauern beziehen sich ausschlief3lich auf die Beschichtungssysteme und
berlcksichtigen nicht den zusatzlichen Schutz der Feuerverzinkung. Im Falle eines
beschadigten Beschichtungssystems sorgt die verbleibende Zinkschicht fur den
weiteren Schutz des Stahls (s. DIN EN ISO 14713-1). Der Begriff der “Schutzdauer®
bezieht sich bei Duplex-Systemen auf die Haftfestigkeit des Beschichtungssystems
auf der feuerverzinkten Oberflache. Soweit nicht anders angegeben, beziehen sich
die Richtlinien, Normen und Regelwerke auf die jeweils aktuelle und guiltige Fassung.

Ausschreibungstext:



1. Stahlbauteil mit Korrosionsschutz herzustellen als Duplex-System, bestehend
aus Feuerverzinkung (Stuckverzinkung) gemaf DIN EN ISO 1461 mit zuséatzlicher
Epoxidharz / Polyurethanharzbeschichtung gemanr DIN EN ISO 12944-9.

2. Furtragende feuerverzinkte Metall-und Stahlbauteile im bauaufsichtlich
geregelten Bereich gelten die Anforderungen der DASt-Richtlinie 022
“Feuerverzinken von tragenden Stahlbauteilen®. Zusatzlich ist die DIN EN I1SO
14713-2 anzuwenden.

3. Aufbau des Korrosionsschutzsystems:

1 Feuerverzinkung (Zinkschichtdicke gemaf DIN EN ISO 1461)

1 EP Grundbeschichtung min. 100 pm

1 PUR Deckbeschichtung min. 100 pm

4. Es durfen nur nach DIN EN ISO 12944-9 gepritifte Systeme zur Anwendung
kommen. Die Vorgaben in den produkttechnischen Datenbléttern der
Beschichtungsstoffhersteller sind zu beachten.

5. Die gesamte Konstruktion ist feuerverzinkungs- und korrosionsschutzgerecht zu
konstruieren und zu fertigen.

6. Oberflachenvorbereitung des Zinkiberzuges vor dem Beschichten: Sweep-
Strahlen

7. Alle Verbindungsmittel (Schrauben, Muttern usw.) feuerverzinkt gemaf DIN EN
ISO 10684 und nach Montage und anschlieRender Reinigung mit zuvor
beschriebenem System zusatzlich beschichtet.

6. Duplex-System mit Pulverbeschichtung, C3, Hoch
Stuckverzinkung + Polyesterharz-Pulver (SP) 120 um

Eignung:
Pulverbeschichtung fir Korrosivitatskategorie C3, Schutzdauer: Hoch (H)
Beschreibung Korrosionsschutzsystem:

Korrosionsschutz als Duplex-System, bestehend aus Feuerverzinkung
(Stuckverzinkung) hergestellt gemafd DIN EN ISO 1461 mit zusatzlicher
Farbbeschichtung als Pulverbeschichtungssystem auf Polyesterharzbasis nach DIN
55633. Zinklberzug geeignet als Korrosionsschutz fir den Einsatz in den
Korrosivitatskategorien C2, C3, C4, C5 und CX. Die zu erwartende Schutzdauer in
Jahren und die Schutzdauerklasse kann der DIN EN ISO 14713-1, Tabelle 2
entnommen werden. Oberflachenvorbereitung (Normreinheitsgrad Be) ist Bestandteil
des Verfahrens und braucht nicht separat ausgeschrieben zu werden. Eine
Festlegung der Dicke des Zinkiiberzuges muss nicht gesondert vorgenommen
werden, da die Zinkschichtdicke bereits in der DIN EN ISO 1461 geregelt ist. In der
Norm wird in Abhangigkeit von der Materialstarke der Konstruktion eine
Mindestschichtdicke in mehreren Abstufungen festgelegt. Die Mindestschichtdicke
reicht von 45 um (Bauteilstarke kleiner 1,5 mm) bis 85 um (Bauteilstarke grofer
6mm). Zinklberziige weisen eine sehr gute Korrosionsbhestandigkeit auf;
Abriebverhalten und Harte sind ausgezeichnet, Kantenschutz ist ausgezeichnet;
Bestandigkeit gegentber Chemikalien ist sehr gut (mit Ausnahme von Sauren).
Zusatzliche Pulverbeschichtung mit witterungsbestandigem Polyesterharz (SP)
zeichnet sich durch eine gute Korrosionsbestandigkeit und ein gutes Abriebverhalten



und Harte aus. Die DIN 55633 lasst oftmals eine Auswahlmaglichkeit der
Bindemitteltypen beziiglich der jeweiligen Eigenschaften zu. Die unten angegebenen
Bindemitteltypen sind daher nur ein Beispiel. Mitunter ist der Rat eines
Pulverbeschichtungsunternehmens einzuholen. Die in der 55633 angegebenen
Schutzdauern beziehen sich ausschlieflich auf die Beschichtungssysteme und
bertucksichtigen nicht den zuséatzlichen Schutz der Feuerverzinkung. Im Falle eines
beschadigten Beschichtungssystems sorgt die verbleibende Zinkschicht fur den
weiteren Schutz des Stahls (s. DIN EN ISO 14713-1). Der Begriff der “Schutzdauer®
bezieht sich bei Duplex-Systemen auf die Haftfestigkeit des Beschichtungssystems
auf der feuerverzinkten Oberflache. Soweit nicht anders angegeben, beziehen sich
die Richtlinien, Normen und Regelwerke auf die jeweils aktuelle und gultige Fassung.

Ausschreibungstext:

1. Stahlbauteil mit Korrosionsschutz herzustellen als Duplex-System, bestehend
aus Feuerverzinkung (Stuckverzinkung) geman DIN EN ISO 1461 mit zuséatzlicher
Polyesterharz-Pulverbeschichtung gemaf DIN 55633.

2. Furtragende feuerverzinkte Metall-und Stahlbauteile im bauaufsichtlich
geregelten Bereich gelten die Anforderungen der DASt-Richtlinie 022
“Feuerverzinken von tragenden Stahlbauteilen®. Zusatzlich ist die DIN EN ISO
14713-2 anzuwenden.

3. Aufbau des Korrosionsschutzsystems:

1 Feuerverzinkung (Zinkschichtdicke gemaf DIN EN ISO 1461)

1 SP-Grundbeschichtung 60 pm

1 SP-Deckbeschichtung 60 pm

Zugehorige System-Nr. gemafd DIN 55633: P2.3 fur die Korrosivitatskategorie C3 /
Schutzdauer: Hoch

4. Es durfen nur geprifte Pulverbeschichtungssysteme zur Anwendung kommen.
Die Prufung erfolgt nach DIN EN ISO 12944-6. Die Vorgaben in den
produkttechnischen Datenblattern der Pulverbeschichtungsstoffhersteller sind zu
beachten.

5. Die gesamte Konstruktion ist feuerverzinkungs- und korrosionsschutzgerecht zu
konstruieren und zu fertigen.

6. Oberflachenvorbereitung des Zinkiberzuges vor dem Beschichten: Sweep-
Strahlen. Alternative, in gleicher Weise geeignete Vorbereitungs- und
Vorbehandlungsverfahren sind zulassig.

7. Alle Verbindungsmittel (Schrauben, Muttern usw.) feuerverzinkt gemafd DIN EN
ISO 10684 und nach vorheriger Absprache zusatzlich beschichtet.

7. Duplex-System mit Pulverbeschichtung, C4, Hoch
Stuckverzinkung + Epoxidharz (EP) / Polyesterharz-Pulver (SP) 160 um

Eignung:
Pulverbeschichtung fir Korrosivitatskategorie C4, Schutzdauer: Hoch (H)

Beschreibung Korrosionsschutzsystem:



Korrosionsschutz als Duplex-System, bestehend aus Feuerverzinkung
(Stuckverzinkung) hergestellt gemafd DIN EN ISO 1461 mit zusatzlicher
Farbbeschichtung als Pulverbeschichtungssystem auf Epoxidharz- /
Polyesterharzbasis nach DIN 55633. Zinkuberzug geeignet als Korrosionsschutz fir
den Einsatz in den Korrosivitatskategorien C2, C3, C4, C5 und CX. Die zu
erwartende Schutzdauer in Jahren und die Schutzdauerklasse kann der DIN EN ISO
14713-1, Tabelle 2 entnommen werden. Zinkiberzug geeignet als schwerer
Korrosionsschutz fur den Einsatz in den Korrosivitatskategorien C2, C3, C4, C5. Die
zu erwartende Schutzdauer in Jahren und die Schutzdauerklasse kann der DIN EN
ISO 14713-1, Tabelle 2 entnommen werden. Oberflachenvorbereitung
(Normreinheitsgrad Be) ist Bestandteil des Verfahrens und braucht nicht separat
ausgeschrieben zu werden. Eine Festlegung der Dicke des Zinkiberzuges muss
nicht gesondert vorgenommen werden, da die Zinkschichtdicke bereits in der DIN EN
ISO 1461 geregelt ist. In der Norm wird in Abh&ngigkeit von der Materialstarke der
Konstruktion eine Mindestschichtdicke in mehreren Abstufungen festgelegt. Die
Mindestschichtdicke reicht von 45 um (Bauteilstarke kleiner 1,5 mm) bis 85 um
(Bauteilstarke groRer 6mm).Zinkiiberziige weisen eine sehr gute
Korrosionsbestandigkeit auf; Abriebverhalten und Harte sind ausgezeichnet,
Kantenschutz ist ausgezeichnet; Bestandigkeit gegeniuber Chemikalien ist sehr gut
(mit Ausnahme von Sauren).Zusatzliche Pulverbeschichtung mit
witterungsbestandigem Polyesterharz (SP) zeichnet sich durch eine gute
Korrosionsbestandigkeit und ein gutes Abriebverhalten und Harte aus. Die DIN
55633 lasst oftmals eine Auswahlmdglichkeit der Bindemitteltypen beztiglich der
jeweiligen Eigenschaften zu. Die unten angegebenen Bindemitteltypen sind daher
nur ein Beispiel. Mitunter ist der Rat eines Pulverbeschichtungsunternehmens
einzuholen. Die in der 55633 angegebenen Schutzdauern beziehen sich
ausschlief3lich auf die Beschichtungssysteme und beriicksichtigen nicht den
zusatzlichen Schutz der Feuerverzinkung. Im Falle eines beschadigten
Beschichtungssystems sorgt die verbleibende Zinkschicht fir den weiteren Schutz
des Stahls (s. DIN EN ISO 14713-1). Der Begriff der “Schutzdauer” bezieht sich bei
Duplex-Systemen auf die Haftfestigkeit des Beschichtungssystems auf der
feuerverzinkten Oberflache. Soweit nicht anders angegeben, beziehen sich die
Richtlinien, Normen und Regelwerke auf die jeweils aktuelle und gultige Fassung.

Ausschreibungstext:

1. Stahlbauteil mit Korrosionsschutz herzustellen als Duplex-System, bestehend
aus Feuerverzinkung (Stuckverzinkung) gemaf DIN EN ISO 1461 mit zusatzlicher
Epoxidharz- / Polyesterharz-Pulverbeschichtung gemai DIN 55633.

2. Fur tragende feuerverzinkte Metall-und Stahlbauteile im bauaufsichtlich
geregelten Bereich gelten die Anforderungen der DASt-Richtlinie 022
“Feuerverzinken von tragenden Stahlbauteilen®. Zusatzlich ist die DIN EN ISO
14713-2 anzuwenden.

3. Aufbau des Korrosionsschutzsystems:

1 Feuerverzinkung (Zinkschichtdicke gem&R DIN EN I1SO 1461)

1 EP-Grundbeschichtung 80 pum

1 SP-Deckbeschichtung 80 um

Zugehorige System-Nr. gemal DIN 55633: P2.6 fur die Korrosivitatskategorie C4 /
Schutzdauer: Hoch

4. Es durfen nur geprifte Pulverbeschichtungssysteme zur Anwendung kommen.
Die Prifung erfolgt nach DIN EN ISO 12944-6. Die Vorgaben in den



produkttechnischen Datenblattern der Pulverbeschichtungsstoffhersteller sind zu
beachten.

5. Die gesamte Konstruktion ist feuerverzinkungs- und korrosionsschutzgerecht zu
konstruieren und zu fertigen.

6. Oberflachenvorbereitung des Zinkiberzuges vor dem Beschichten: Sweep-
Strahlen. Alternative, in gleicher Weise geeignete Vorbereitungs- und
Vorbehandlungsverfahren sind zulassig.

7. Alle Verbindungsmittel (Schrauben, Muttern usw.) feuerverzinkt gemaf3 DIN EN
ISO 10684 und nach vorheriger Absprache zusatzlich beschichtet.





