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E.3 Montage

Zusammenfassung:

» Sorgfaltiges Handling der feuerverzinkten Bauteile auf der Baustelle beriicksichtigen
» Fachgerechter Einbau - Montagefehler vermeiden

» Fremdrost durch sauberes Arbeiten vermeiden

1. Allgemeines

Der Korrosionsschutz durch Feuerverzinken steht in der Regel am Ende eines Herstellungsprozesses; diesem folgen nur
noch der Transport sowie die Lagerung der feuerverzinkten Stahlteile (siehe Arbeitsblatt E.1), ggf. sind noch kleinere
Nacharbeiten notwendig (siehe Arbeitsblatt E.2) und das abschlielende Montieren. Hierbei ist es erforderlich, fachgerecht
und mit dem notwendigen Know-How zu arbeiten, damit bei diesen und den nachfolgenden Arbeiten der Korrosionsschutz in
seiner Wirksamkeit nicht beeintrachtigt wird.

2. Handling auf der Baustelle

Feuerverzinkte Uberziige besitzen ausgezeichnete mechanische Eigenschaften
hinsichtlich Schlag-, Stof3-, und Abriebfestigkeit. Dennoch ist es falsch daraus zu
schlussfolgern, Zinkiberziige seien gegenuber jeglichen mechanischen
Belastungen resistent.

Ubliches Handling und {blicher Gebrauch setzen voraus, dass beim Transport,
bei der Lagerung und bei der Montage feuerverzinkter Konstruktionen
entsprechende Schutzmallinahmen (z.B. Kantenschutz beim Anschlagen von
Lastaufnahmemitteln) zu treffen sind. Abkippen oder Herabwerfen feuerverzinkter
Teile vom Transportfahrzeug oder auch Richten bzw. Einpassen von
Stahlbauteilen mit dem Vorschlaghammer gehéren nicht zum Gblichen Handling
(Abb. 1).

Abb. 1: Richtiges Handling (z.B.
Lagerung) von verzinkten Stahlteilen
auf Baustellen ist wichtig.

3. Fachgerechter Einbau

Um den langjahrigen und
wartungsfreien Korrosionsschutz, den
die Feuerverzinkung Utblicherweise
bietet, auch in vollem Umfang nutzen
zu koénnen, ist auf einen
fachgerechten Einbau der Teile zu
achten. In diesem Zusammenhang
sollten Nacharbeiten an
feuerverzinkten Bauteilen auf der
Baustelle nur in Ausnahmefallen
durchgefiihrt und typische

Montagefehler vermieden werden. Abb.2: Feuerverzinkte Schrauben nach Abb.3: Falsch - Galvanisch verzinkte
DIN EN ISO 10684 verwenden Schraube mit beginnendem Rotrost in
feuerverzinkter Stahlkonstruktion.

- Auswahl der Verbindungsmittel
FUr feuerverzinkte Konstruktionen sollten auch feuerverzinkte Verbindungsmittel zum Einsatz kommen, um einen
einheitlichen Korrosionsschutz zu gewahrleisten. Sie sind in DIN EN ISO 10684 geregelt und seit Jahrzehnten praxisbewahrt.
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Einige Regelwerke schreiben deren Verwendung ausdricklich vor! Feuerverzinkte Verbindungsmittel (Abb. 2) unterscheiden
sich deutlich von galvanisch verzinkten Verbindungsmitteln (Abb. 3). Die Zinkschichtdicke der feuerverzinkten
Verbindungsmittel ist um ein vielfaches héher und sie sind erheblich dauerhafter. Auf die Verwendung der richtigen
Verbindungsmittel fur den jeweiligen Anwendungsfall sollte entsprechend geachtet werden.

- Kontaktkorrosion vermeiden

In der Praxis werden nicht selten feuerverzinkte Bauteile mit anderen Metallen (z.B. Edelstahl, Kupfer oder Aluminium)
innerhalb einer Konstruktion kombiniert. Hierdurch kénnen korrosionstechnische Probleme entstehen, wenn die Metalle
aufgrund ihrer elektrochemischen Eigenschaften und der Umgebungsbedingungen "unvertraglich® miteinander reagieren.
Mehr hierzu im Arbeitsblatt E.5.

- Offnungen an Hohlprofilen beachten

Im Rahmen der Montage ist darauf zu achten, dass Offnungsbohrungen an
Hohlprofilen im eingebauten Zustand nicht verschlossen sind, anderenfalls kann
mogliches Kondensat oder eindringendes Regenwasser nicht ablaufen.

In seltenen Fallen kdnnen dadurch Schadensfélle entstehen. Eine typische
Erscheinung tritt immer wieder an Hohlprofilstiitzen auf, bei denen im Zuge der
Griindung die unteren Offnungen verschlossen werden. Eingedrungenes
Regenwasser kann nicht ablaufen, gefriert im Winter und fuhrt durch die
Volumenvergrofierung des Eises zur Verformung der Profilwandung. Die Folge
sind vertikale Risse in der Zinkschicht und damit verbundene Abplatzungen des
Zinkuberzuges (Abb 4). In Extremfallen kann auch die gesamte Stabilitat der

Rohrstltze in Mitleidenschaft gezogen werden. Abb. 4 Rissiger, abplatzender
Zinklberzug an einer Stahlstiitze
infolge eines Frostschadens

4. Fremdrost durch sauberes Arbeiten vermeiden

Bei der Montage auf der Baustelle muss vielfach geschliffen und gebohrt werden.
Hierbei wird der Zinkliberzug nicht nur im unmittelbaren Arbeitsbereich
beschadigt, es kommt viel haufiger zu indirekten Schaden, insbesondere beim
Schleifen an oder in der Nahe von feuerverzinkten Stahlteilen. Hierbei werden die
heiRen, hell glihenden Schleiffunken auf die feuerverzinkte Oberflache
geschleudert und brennen sich dort regelrecht in den Zinkiberzug ein. Bei
feuchter Witterung korrodieren dann diese Eisenpartikel und verfarben den
betreffenden Bereich rotbraun. Dieses kann man durch besondere Sorgfalt bei
der Durchfiihrung der Schleifarbeiten oder durch schiitzende Stellwande, die die
Schleiffunken abfangen, vermeiden.

Auch Bohrspéane oder Reste von Schweilelektroden fiihren zu rostahnlichen -
Verfarbungen, wenn sie unbeachtet auf der verzinkten Oberflache liegenbleiben. Abb. 5: Bohrspane oder Reste von
Zusammen mit Feuchtigkeit kommt es dann zu sogenanntem "Fremdrost", der Schweitelektroden kénnen

. S . ’ "Fremdrost" hen, i
sich aber relativ leicht durch Abblrsten entfernen lasst (Abb. 5). mcrﬁ{ne[:g:m;'ar::j:ﬁ en., wenn sie

5. Nachtragliches Schweifen

Nachtragliches Schweilen sollte immer die Ausnahme darstellen, da dies im Bereich der Schwei3naht zwangslaufig den
guten Korrosionsschutz der Feuerverzinkung zerstort. Schraub- oder Steckverbindungen sind vorzuziehen. Im Falle einer
nachtraglichen Schweilverbindung ist zunachst die mechanische Entfernung der Zinkschicht im Schweillnahtbereich
notwendig, um mégliche Zinkeinschllsse in der SchweilRnaht zu vermeiden. Eine anschlieBende fachgerechte Nacharbeit
und Ausbesserung der SchweilRnaht ist zwingend notwendig (s. Arbeitsblatt E.4).

6. Arbeitsblatt E.3 online unter www.fv.Ic/ab-e3
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