Empfohlene Mindestwerte flr die Biegehalbmesser bei m Abkanten von Flacherzeugnissen

S235JRC 1.0122 1,6 2,5 5 6 8 10 12 16 20 25 28 36 40 50 60
S235J0C 1.0115
S235J2C 1.0119 1,6 2,5 6 8 10 12 16 20 25 28 32 40 45 55 70
R 0128 8 0 0 0 8 40 4 0
0 0140
014 0 0 0 0 0 40 4 0 00
S355J0C 1.0554 2,5 4 6 8 10 12 16 20 25 32 36 45 50 65 80
S355J2C 1.0579
S355K2C 1.0594 2,5 4 8 10 12 16 20 25 32 36 40 50 63 75 90




