
Feuerverzinkungsgerecht B 
Konstruieren und Fertigen ~:~~~,~~riNHX~~N 
Zulauf- und Entlüftungsöffnungen 
möglichst senkrecht unter 
Anhängemöglichkeit. 

Anhängepunkte 

Doppelungen und 
Spalte vermeiden! 

fehlende Öffnungen an Hohlkörpern 
verursachen gefährliche Explosionen! 

Tote Ecken/Winkel vermeiden - unver­
meidbare Doppelungen entlüften! 

Nur geeignete Schweißsprays 
verwenden! 

Farbe, Schweißsehlacke und 
Schweißrückstände entfernen! 

Sperrige Bauteile 
möglichst vermeiden! 

Empfohlene Mlndest• 
großen fur Locher 
zur Be-/Entluftung 
und zum Ablauten in 
Hohlprofilen 

I Anzahl und Position von Lochern oder Fre1sch~tten n den En n der H 1prof1 

Zu- und Ablauföffnungen in 
ausreichender Größe und Anzahl 
sichtbar von außen vorsehen! 

Lesebeispiel zur Tabelle rechts: 

Ein Hohlprofil m it den Abmessungen 
60 mm x 40 mm benötigt an jedem Ende entweder 
• mindestens eine Öffnung 

mit einem Durchmesser von 16 mm 
oder 
• mindestens zwei Öffnungen 

mit einem Durchmesser von 12 mm 
oder 
• mindestens vier Öffnungen 

mit einem Durchmesser von 10 mm 
oder 

mindestens zwei Freischnitte 
mit einer Länge von 13 mm an den 
benachbarten Seiten. 

Die Tabelle gilt für Konstrukt ionen 
bis ca. 6 m länge. Längere Konstrukt ionen 
erfordern zusätzliche u ./o. größere Löcher. 

Querschnittsform 
und -maße (mm) 

15 15 

20 20 30 x 15 

30 30 40 x 20 

40 40 50 x 30 

50 50 60 x 40 

60 60 80 x 40 

80 80 100 x 60 

100 100 120 x 80 

120 120 160 x 80 

160 160 200 x 120 

200 200 260 x 140 

300 300 350 x 250 

400 400 450 x 250 

500 500 600 x 300 

600 600 700 X 400 
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12 10 10 13 

12 10 10 15 12 

16 12 12 20 15 

20 14 15 25 20 

25 20 20 30 25 

30 25 20 40 30 35 

35 30 25 50 35 50 

55 45 40 75 55 80 

75 60 50 100 75 llO 

90 75 65 125 90 140 

llO 85 75 150 110 170 

il ;:; [!l• .:'~ (!l Weitere Informationen zum Anmerkung 1: Die schattierten L6cher oder Frelsc:hnitte zeigen dH Loch oder den FNlschnltt 1m S feuerverzinkungsgerechten gegenüberliegenden Ende des Hohlprofils. 
o • ~ Konstruieren und Fertigen Anmerkung 2: Die Gr6Be des Freischnitts in dle,ser Tabelle bezieht sich auf d ie U nge 
:;:
0
- r::i • bieten die Arbeitsblätter der benachba rten Seite (nicht auf die diagonale Länge). 
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L!J:_. . Feuerverzinken unterwww.fv.lc Anmerkung 3: Nicht zutreffende Tabelleneinträge sind gekennzeichnet mit ,..•. 
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