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C. KONSTRUKTIONSANFORDERUNGEN ==

C.6 VORGABEN FUR ENTLUFTUNGSOFFNUNGEN

ZUSAMMENFASSUNG:

Zulauf-, Entliftungséffnungen und Freischnitte sind fiir Hohlbauteile hinreichend grof3 zu dimensionieren

Offnungen sind sichtbar von auRRen vorzusehen

Empfehlungen fir die MindestgréRe der Offnungen sind DIN EN ISO 14713-2, Anhang A zu entnehmen

Die Anforderungen aus dem Arbeitsblatt C3 sind zu berucksichtigen

> Bei komplexen zusammengesetzten Rohrkonstruktionen ist eine Abstimmung mit der Feuerverzinkerei empfehlenswert

>
>
>
>

1. ALLGEMEINES

Beim Feuerverzinken werden im Gegensatz zu anderen Verfahren Hohlprofile, Behalter und Rohrkonstruktionen auen und
innen vor Korrosion geschiitzt. Damit das Bauteil in die Zinkschmelze vollstandig eingetaucht werden kann, muss die
gesamte Luft der Hohlkonstruktion beim Verzinkungsvorgang entweichen kénnen. Fir den Tauchprozess wahrend der
Vorbehandlung und der Verzinkung mussen Bauteile daher mit hinreichend gro8 dimensionierten Zu-, Ablauf- und
Entliftungsoffnungen versehen werden. Das Zink muss an jede Stelle der Konstruktion gelangen und in Hohlraume
vollstidndig hinein- und herauslaufen kénnen. Geschlossene Hohlkésten, Hohlbauteile und groRe Uberlappungsflachen
mussen vermieden oder mit Entliftungsoéffnungen versehen werden, anderenfalls kdnnen gefahrliche Explosionen beim
Verzinken entstehen. Die Anforderungen und die Sicherheitshinweise aus dem Arbeitsblatt C.3 sind zusatzlich zu
berucksichtigen.

2. ANFORDERUNGEN AN DIE MINDESTGROSSE DER OFFNUNGEN

Die Norm DIN EN ISO 14713-2 “Feuerverzinken” bietet Leitfaden und Empfehlungen zum Werkstoff Stahl sowie zum
feuerverzinkungsgerechten Konstruieren und Fertigen. Mit der Neufassung der DIN EN ISO 14713-2, Ausgabe Mai 2020
wurden erstmals konkrete Vorgaben ftir empfohlene Positionen und MindestgroRen fur Locher zur Be-/Entliftung fir
Hohlprofile aufgenommen. Mit diesen klaren Angaben haben Anwender eine weitere Unterstlitzung bei der Herstellung
einer feuerverzinkungsgerechten Konstruktion, so dass mit dem neuen Regelwerk auch die zukUnftig die baupraktische
Anwendung erheblich erleichtert wird.

Die GroRe der Offnungen ist abhdngig vom Volumen, das die Offnungen passieren muss, das heit vom Querschnitt und
der Lange des Stahlprofils. Als Orientierung sollten die Werte der Abbildung 1 bertcksichtigt werden. Grundsatzlich sollten
die Offnungen so groR wie moéglich ausgebildet werden, denn die kleinste Offnung bestimmt die Eintauchgeschwindigkeit
des gesamten Bauteils. GroRe Offnungen begiinstigen die Oberflachenqualitit des Zinkiiberzuges und minimieren zudem
Verzugsgefahr. Die in Abb. 1 angegebenen MindestgréRen gelten flr Konstruktionen bis zu einer Lange von ca. 6 Metern.
Bei langeren Profilen sind die GréRe und Anzahl der Locher entsprechend zu erhéhen. Fur grof3ere Bauteile werden in DIN
EN ISO 14713-2 Ein- und Austritts6ffnungen mit 25 % des Hohlprofil-Durchmessers empfohlen.
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Lesebeispiel zur nachfolgende Abbildung 1:

Ein Hohlprofil mit den Abmessungen 60 mm x 40 mm bendtigt an jedem Ende entweder
* mindestens eine Offnung mit einem Durchmesser von 16 mm oder

* mindestens zwei Offnungen mit einem Durchmesser von 12 mm oder

* mindestens vier Offnungen mit einem Durchmesser von 10 mm oder

* mindestens zwei Freischnitte mit einer Lange von 13 mm an den benachbarten Seiten.

Die Tabelle gilt fir Konstruktionen bis ca. 6 m Lange. Langere Konstruktionen erfordern zusatzliche u./o. gréRere Locher

Empfohlene Mindest- Anzahl und Position von Lochern oder Freischnitten an den Enden der Hohlprofile
. - - 1 1 2 2 4 4
groBen fir Locher loch | Loch | Lcher | Lécher | Lécher | Lacher
zur Be-/Entliftung
und zum Ablaufen in
Hohlprofilen
Querschnittsform E] C) E:j @
und -maBe (mm])
Durchmesser Grike des Durchmesser
Rund Quadra-  Recht- des Lochs Freischnitts des zentralen Lochs
tisch eckig i :
(rrim) {mm) {mm)
15 15 - 10 10 — - — — - — - — -
20 20 30 x 15 10 10 - - - - - - - - -
30 30 40 x 20 12 12 10 10 - - - - - - -
40 40 50 x 30 14 14 12 12 - - 10 - - - -
50 50 60 x 40 16 16 12 12 10 10 13 - - - -
&0 60 80 x 40 20 20 12 12 10 10 15 12 - - -
80 80 100 x 60 25 20 16 16 12 12 20 15 - - -
100 100 120 x 80 30 25 20 20 14 15 25 20 - - -
120 120 160 x 80 35 30 25 25 20 20 30 25 - — —
160 160 |200 x 120| 45 40 35 30 25 20 40 30 35 - -
200 200 |260 x 140| 60 50 40 35 30 25 50 35 50 40 -
300 300 |[350 x 250| — - 60 55 45 40 75 55 a0 70 75
400 400 |450 x 250 — - 80 15 60 50 100 75 110 100 110
500 500 |600 x 300 — - 100 90 15 65 125 a0 140 125 135
600 600 |[700 x 400| — - 120 110 as 75 150 110 170 150 165
Anmerkung 1: Die schattierten Locher oder Freischnitte zeigen das Loch oder den Freischnitt am
gegenuberliegenden Ende des Hohlprofils.
Anmerkung 2: Die GroBe des Freischnitts in dieser Tabelle bezieht sich auf die Lange
der benachbarten Seite (nicht auf die diagonale Lange).
Anmerkung 3: Nicht zutreffende Tabelleneintrige sind gekennzeichnet mit ,,-*.
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https://www.feuerverzinken.com/fileadmin/Uploads_Glinde/Arbeitsblaetter_neu/Tabelle.PNG
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